MEZA 8.0

Was ist neu?
Vergleich zur Version MEZA 7.x

Programmoberflache mit Arbeitsbereichen

Mit der modernen aufgabenorientierten Benutzeroberflache ist das Programm einfach und schnell zu
bedienen.

e Die Bereichsleiste auf der linken Seite

y *s ermoglicht den schnellen Wechsel zwischen
den wichtigsten Programmpunkten, ohne
dass Sie das Hauptmenl verwenden
e mussen.
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s Synchronisation

Die Programmpunkte sind miteinander
gekoppelt: wahrend Sie zwischen der Ansicht
der Messpunkte, der Ablaufabschnitte und
der Ablauflibersicht umschalten, wird die
Position innerhalb der Zeitstudie beibehalten.
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Stammdaten
Die wichtigste Veranderung in den 8er Versionen ist die Umstellung der Stammdatenkataloge.

Alle Datenbereiche wie Arbeitsver-
fahren, Standardtexte, Einfluss-

Code [uA A [zusennim manven

e gréRen und Formeln sind nun in
BB omn e Vet o1 a2 13 |3 ihrer Struktur anderbar und er-
CERCMETTT N =_ls pes jo o weiterbar. Damit wurden auch alle
T A R TR E Einschrankungen, z.B. fiir die
T T : Lange von Codierungen, aufge-
TR e ot hoben. Jede Datenklasse innerhalb

By — —— der Stammdaten kann jetzt um An-
e e E TR AT TR wenderfelder (z.B. Fotos oder

Videos) erweitert werden, welche in
den Masken, Tabellen und Druck-
ausgaben angeordnet werden
kdnnen. So kdnnen Sie mit
FORMAS das Erscheinungsbild
lhrer Stammdaten nach Ihren
Wiunschen gestalten.

10
Bemerkung

Beim Zusehnitt <1 aul die Verletungsgafate 2u achen. Im Fale von
VerlEtzungen bits Sanitater wfen

Alle Stammdaten werden zentral in einem Dialog bearbeitet. Sie kdnnen ohne Umschalten ein neues
Arbeitsverfahren anlegen, die entsprechenden Standardtexte hinzufligen und wenn Sie méchten
auch direkt eine Formel hinterlegen. Viele neue Features, wie z.B. die hierarchische Anordnung der
Arbeitsverfahren und die Verdichtung von Standardtexten, er6ffnen lhnen zudem weitere
Gestaltungsmadglichkeiten.
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Virtuelle Arbeitsplitze

Neben dem Anlegen von normalen Arbeitsplatzen besteht nun die Méglichkeit, sogenannte virtuelle
Arbeitsplatze anzulegen. Diese kdnnen mit Daten aus den normalen Platzen gefillt werden. Sie
kénnen damit Teile einer Messpunktliste separat auswerten oder auch die Messpunkte mehrerer
Arbeitsplatze zu einem neuen Arbeitsplatz zusammenfassen. Die Daten des virtuellen Arbeitsplatzes
kénnen nicht geandert, aber ausgewertet werden. Damit steht lhnen ein leistungsstarkes Instrument
zur Verfiigung, um schnell Teilbereiche oder Verdichtungen Ihrer Zeitstudie zu untersuchen.

Deckblatt pro Arbeitsplatz

Pro Arbeitsplatz kdnnen Sie nun ein eigenes Zeitstudiendeckblatt ausfiillen, das mit den
Auswertungsdaten des entsprechenden Arbeitsplatzes gefiillt wird. Die Umschaltung erfolgt einfach
Uber die Reiter am Bildschirmrand.

Verbesserte Zeitbandgrafik

Grundsétzlich haben sich die Funktionen der Zeitbanddarstellung nicht verandert, jedoch hat

sich durch die Einfihrung von Schiebereglern die Gestaltung der Ansicht erheblich vereinfacht.
Die Zeitfaktoren, die Rasterbreite, die Bandhdhe und die Legendenhéhe kénnen nun schnell und
einfach stufenlos eingestellt werden. Zuséatzlich steht Ihnen eine Farbzuordnung uber Zeitarten zur
Verfugung.

Zeitband
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Undo-Funktion

Wenn Sie durch eine unbedachte Aktion Datensatze geléscht oder falschlicherweise geandert haben,
so kdnnen Sie dies nun mit Hilfe des Aktionsschalters ,Riickgangig” wieder korrigieren. Diese
Rickgangig-Funktion ist mehrstufig, so dass auch mehrere Aktionen riickgangig gemacht werden
koénnen. Durch die Aktion ,Wiederherstellen, kdnnen Sie die Riickgangig-Funktion wieder riickgangig
machen.
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Stammdaten

Die wichtigste Veranderung in den 8er Versionen ist die Umstellung der Stammdatenkataloge. Der
Programmpunkt zur Bearbeitung der Stammdaten entspricht dem, der in MEZA verwendet wird. Sie
koénnen also auch in PLAZET von allen Neuerungen, die Arbeitsverfahren, Standardtexte und
EinflussgroRen betreffen, profitieren.

Uber Reiter kénnen Sie fiir jeden Standardtext Informationen abrufen und Zeitarten, EinflussgréRen
und Planzeitformeln zuordnen. Neu sind an dieser Stelle die Skriptformeln und die Verdichtungen.

Standardtext | Formel | Formel (Skript) | externe Formel | verdichtung | Zeitarten | Einflussgréfen

= | r = al S| = = :
- E _1 }j ac - | :l ﬁ*_{ E‘
4 PMas=: Extended:; [/ PMass - Frofilmal [mm] $
3 LProf: Extended:; S/ LProf - Linge Profil [mm]
& W3G: Extended; A WeSG - 1=Stakl 2Z=Aln 3=Blei [ -]

7
& procedure EFGlbfrage;

3 hegin
10 AProf := Forwmel.EFGWerte[l]:; 7 AProf - l=rund 2=halbrund F=3-kan
11 PMazz := Formel.EFGWerte[Z]: [/ PMass - Profilmal [mm]

Skript-Formeln

Als Nachfolger der allgemeinen Formeln bietet die Pascal Skriptsprache weitreichende
Mdoglichkeiten, komplexe Zusammenhange durch Formeln abzubilden. Sie kénnen aus der
Skriptformel direkt auf andere Planzeitformeln zugreifen und diese zu umfangreichen Bausteinen
kombinieren. Bedingungen, Schleifen und Unterprogramme erdffnen Ihnen umfangreiche
Gestaltungsmaglichkeiten. Qualitative Einflussgroen konnen auf diese Weise ohne Probleme in den
Formeln bertcksichtigt werden.

Verdichtungen

Verdichtungen sind Standardtexte, die ihre Zeitwerte aus Verweisen auf andere Standardtexte
beziehen, wobei diese eine beliebige Datenquelle haben kdnnen. So kdnnen haufig zusammen
vorkommende Bausteine zu einem gréReren Baustein zusammengefasst werden.

Synchronisation Stichprobe - Zeitstudie

Sie kdénnen nun direkt aus der Tabelle der Regressionsdaten (Stichprobe) mit einem Doppelklick die
zugehorige Zeitstudie 6ffnen. Es wird sofort der richtige Ablaufabschnitt, der fiir die Stichprobe
verwendet wurde, angezeigt.
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Durchfiihrung von Zeitstudien mit einem Windows-Tablet PC (optionales Zusatzmodul)

Der neue Programmpunkt ,Zeitstudie — Durchfiihren Tablet PC* ermdglicht die Durchfihrung einer
Zeitstudie mit einem Tablet PC. Das Bildschirmlayout wurde so gestaltet, dass die Bedienung kom-
plett Gber den Touchscreen mdglich ist. Es stehen lhnen ahnlich wie am MULTIDATA alle Funktionen
fur die Aufnahme von Einplatz- oder Mehrplatzstudien zur Verfiigung.

Zeitstudie durchfihren (Typ 2)
7| Zyklus: (kein zykius) [ = 2

Messpurkte | Ablaufabschritt | MP-Bern.
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Durch schnelle Umschaltung der
verschiedenen Listen haben Sie
direkten Zugriff auf Ihre Stammda-
tentexte. Der intelligente Offline-
Modus erméglicht die Vorbereitung
und Auswertung der Studie am Ar-
beitsplatzrechner und die Durch-
fuhrung der Zeitstudie mit dem
Tablet PC mit nur einer Lizenz. Alle
notwendigen Daten werden im Vor-
feld automatisch auf dem Tablet zur
Verfligung gestellt und nach Ab-
schluss der Studie wieder in das
Firmennetzwerk integriert.

Durchfiihrung von Zeitstudien anhand eines Videos (optionales Zusatzmodul)
In diesem Programmpunkt kdnnen Sie ein Video abspielen lassen und simultan Messpunkte fiir

Ablaufabschnitte setzen.
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Die Zeitstudie kann zuvor genau
mit Ablauftexten und Zyklusdefini-
tionen vorbereitet werden. Wahrend
der Aufnahme kdnnen Sie inner-
halb des Videos navigieren und
Funktionen wie Zeitlupe bzw.
schnellen Vor- und Riicklauf nut-
zen. Die Zeitaufnahme kann un-
terbrochen und fortgesetzt werden

Deckblattfelder zum MULTIDATA iibertragen

Innerhalb der Grundeinstellungen kdnnen beliebige Felder des Zeitstudien-Deckblatts ausgewahlt
werden. Diese werden dann bei der Vorbereitung der Zeitstudie zum MULTIDATA (bertragen und
kénnen anschlief3end direkt vor Ort am Erfassgerat ausgefiillt werden. Nach Beendigung der Studie

werden Sie an MEZA zurlick Ubertragen.
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Arbeitsablaufbeschreibung

Der Programmpunkt ,,Drucken — Arbeitsablaufbeschreibung“ erméglicht den Kombinationsausdruck
verschiedener Formulare fir Rustzeiten, zyklische und nicht-zyklische Tatigkeiten sowie Deckblatt-
daten.

Summierte Ablaufabschnitte

Der Programmpunkt ermdglicht die Zusammenfassung mehrerer Ablaufabschnitte unter einem neuen
Standardtext. Dieser neue summierte Ablaufabschnitt wird automatisch aktualisiert und kann in der
Basisdatei zur Planzeitbildung abgelegt werden.

IS MEZ, 8.5 - PS-Schere-08.mez [gedndert] EEX

Datei Bearbeiten Stammdaten Zsitstudie Drucken Auswertung Einstellungen Hife Epeutsch ~  Demodaten ~

IEEEH=3 & 589 il E s

Bereich summierte Ablaufabschnitte

worbereitung = = o ;> P, ﬂ == 2ugeerdnete Ablaufabschnitte | Einflussgrifien
— . (@l &2
2+ || =

Durchfihrung
Dokumentation Zeit | Basisdatei
5,04

2 gen, Foke : SZ/BZMAK
I » z 0 ZuzMinb. ich ung 7,40

0 2U.ZMthb .
+ 0 2U.ZMinb... Werkshick ablegen 6,80

Transfer vom Gerdt

Deckblatt und
Formulare

E

Testliste

icht zugeordnete Ablaufabschnitte

A, Var | Code Test SZ/BZMAK
0 ZU.2Mtrg 001 eitsplatz rusten 0

1
Messpurkle 5 0 hb 040 uschneiden mi: Schere
Stammdaten 7 0 ALTtnb 040 Gibo- oder Palette wechseln 274,00
8 0 ZU.ZMtrg070  Arbeitsplatz sbristen 40,00
Datum  05.10.2012 9

5D A E 0 18,00
Max,F2 771 HM
Scherff

DATAPAC

AP 1 <unbenannt>

Auf diese Weise ist es mdglich, bereits in MEZA Verdichtungen zu definieren, die in der Planzeit-
bildung und Kalkulation erforderlich sind.

Direkter Export der Daten iiber die Zwischenablage

Beim Export von Zeitstudiendaten Uber selbstdefinierte Exportschnittstellen (FORMAS) kann als
Option ,Zwischenablage® gewahlt werden. In diesem Fall werden die Daten direkt in der definierten
Form in der Zwischenablage ablegt und kénnen sofort z.B. in Excel eingefligt werden.

Import von Standardtexten, EinflussgroRen und Ablauftexten tGiber Datei oder Zwischenablage

A — SE5  Falls Ihre Textdaten in externen Programmen (z.B.

Ell . Eéiia 8 [ e Excel) vorliegen, dann konnen Sie diese einfach

x k“ 5*;‘“3 S B sl Uber die Zwischenablage in MEZA integrieren. Das
| | e i lokale MenU enthalt einen neuen Programmpunkt,

e ©o o Masmmmom der den Import von Daten aus der Zwischenablage

bzw. einer Textdatei ermdglicht.

T Die Importdaten werden von MEZA interpretiert und

R - vom Anwender den entsprechenden Zielspalten in

Do 2o st sptarrson MEZA zugeordnet. Damit wird die Ubernahme von

S bisher in Excel gepflegten Datenbestédnden erheblich

Ot erleichtert.
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Import von Zeitstudiendaten liber die Zwischenablage

Der Programmpunkt ,Datei — Import* erméglicht die Ubernahme von numerischen Zeitstudiendaten
(Ablaufabschnitten) Uber die Zwischenablage. Auf diese Weise kdnnen Zeitstudien, die z.B. als Excel-
Listen vorliegen, in das Programm MEZA tGbernommen werden.

Mehrsprachige Datenablage

Neben der Umstellung der Programmsprache ist es ab der Version 8.5 auch madglich, die meisten
Textdaten mehrsprachig abzulegen. Das bedeutet, Sie kdnnen z.B. lhre Arbeitsverfahren und
Standardtexte zunachst in Deutsch erfassen.

Nach dem Umschalten der Datensprache auf eine
Fremdsprache erscheinen alle nicht tibersetzten
Texte in einer helleren Farbe. Nun kénnen Sie
nach und nach die Texte Ubersetzen (ein tber-
Dirilling setzter Text wird wieder dunkel dargestellt).

Setup work, place

Put down work, piece

Shut down work, place

Die mehrsprachige Datenablage hat den Vorteil, dass Sie beim Datenaustausch mit Standorten im
Ausland keinen doppelten Datenbestand pflegen missen. Es reicht ein Umschalten der Sprache in
den Programmeinstellungen, um z.B. Deckblatter, Standardtexte und Bemerkungen in der Fremd-
sprache anzeigen zu lassen. Alle anderen Daten (z.B. Zeiten, EinflussgrofRen, Formeln) bleiben
erhalten.

Mehrsprachige Bildschirmmasken/Formulare

Alle Formulare, die mit dem Programm FORMAS erzeugt werden, kdbnnen ab der Version 8.5 mehr-
sprachige Texte verwenden. Das bedeutet, dass Bildschirmmasken und -listen sowie Druckausgabe
lediglich einmal gestaltet werden miissen. Sie kénnen fiir jeden Formulartext beliebig viele Uber-
setzungen in anderen Sprachen anlegen. Beim Umschalten der Programmsprache im Anwendungs-
programm werden dann automatisch die libersetzten Texte angezeigt.

Englische Sprache zusitzlich integriert
Ab der Version 8.5 wird das Programm MEZA standardmaRig in 2 Sprachen (Deutsch und Englisch)
ausgeliefert.
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Integration von MTM Bausteinen zur Analyse innerhalb der Kalkulation

PLAZET 8.5 ermdglicht die Verwendung von Standard-MTM-Verfahren zur Analyse innerhalb der
Kalkulation. Zunachst werden die MTM-Standardwerte als separate Arbeitsverfahren in die Stamm-
daten eingefligt. Anschlieflend kénnen Sie in der Kalkulation direkt auf die Datenkarten zugreifen und
die Bausteine mit Mausklick in |hren Arbeitsvorgang einfligen

] PLAZET &
-
Datei Beatf i Dorenkarten — ——— ——— - - . —r x|
| =] ‘ GF1 | GF2 | MEK Grunddaten | MEK A 5td. Vorg. Montage | UAS Grunddaten |Lias M Std. vorg. Montage | SD Basiswerte | 5D ALMZW Aufn.-Platz. Betat.+e | *
== UAS Grunddaten =
Ent-
Planzeithi ferungs- | . >20| 50| | Hilfsmittel Handhaben
Aufnehmen und Platzieren | bereche <% " | %
— <=50| <=80 ieren und i Kode| 1 | 2 | 3
Kode | 1 | 2 | 3 | | ungefahr HAa | 25| 45 | 65 |
ungefahr AA | 20 35 50 lose HB | 40 | 60| 75
leicht lose AB 3 45 60 o9 HC | 50 | 70 85
en AC 40 5 70 P
J Betitigen Kode| 1 | 2 | 3
= ungefanr AD | 20 45 6O 4
Tt ¢ eine cinfache Betatigung BA| 10 25 40
I
sehwierig ose AE L3055 T ammengesstzts Betatigung 88| 30| 45| 60
eng AF 40 65 80
Handvoll | ungefahr AG | 40| 65| 80 | Bewegungszyklen Kode| 1 | 2 | 3
ungefahr AH 25| 45 55 | eineBewegung ZA 5 15 20
>1<=gdaN ose Al | 40 65 75 | Bewsgungsfoige 78| 10| 30| 4 _
immer im Vordergrund
T TIASHE THTHIRS GEFE T AR aFer, Pataean wd Pamren e BB S50
7 |uasHCI MTM.LIAS. GEHCT H |Hifeminel hanchaben  Auinehmen, Platzieren und Platzieten eng EB <= 20 1
| 8 |uasHC2 MTM. 45 5B HC2 H  |Hifsmitel hanchaben | Aufnehmen, Platzieren und Platzieten eng EB > 20 ¢ I
9 |usshC3 MTM.L4S GBHCI H  |Hifsmitel hanchaben  Aufnehmen, Platzieren und Platzieren eng EB > 50 ¢
10 |ussBAT MTH.UAS. GB.BAT B |Beldligen eine einfache Belaligung EB <= 20
11 |ussBAz M. A5 GB.BAZ B |Beldligen eine einfache Belaligung EB > 20 <= 50
12 |uasBA3 MTM.LIAS. GB.BAZ B |Beldligen eine einfache Betiligung EB > 50 <= 80
13 |uasEst MTM.LAS. 58881 B |Beldligen zusammengesstzle Belaligung EE <= 20 -
scherff ‘ v

Die wichtigsten Datenkarten werden bereits mitgeliefert (GF1, GF2, AUS, MEK, UAS etc.). AuRerdem
kdénnen Sie sich mit dem Programm FORMAS beliebige eigene Datenkarten unter der Verwendung
der Standardbausteine erstellen.

Automatische Stichprobenverwaltung

Die Version PLAZET 8.5 ermdglicht Ihnen die leichtere Handhabung qualitativer EinflussgréfRen.
Durch die automatische Stichprobenverwaltung kdnnen Sie die Gesamtstichprobe auf Knopfdruck in
EinflussgrofRenbereiche, z.B. fur bestimmte Werkzeuge, gliedern (Clustering). Die Umschaltung der
Bereiche erfolgt direkt in der Tabelle der Regressionsdaten einfach lGber eine Aufklappbox.

Filter | ASch = 3,000 E]

Gesamt

b E1 EZ £33
Zeit ASch-4An.. LSch-Lan.. ASch = 4,000
- mm ASch = 5,000
19,000 3,000 140,000 0,000 ASch = 7,000
5,200 3,000 150,000 L0006 | ASch = 9,000
22,500 3,000 200,000 0,006 ASch =11,000

13,625 3,000 70,000 0,000 Ach = 14,000
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PLAZET 8.5

AnschlieRend kdnnen Sie flr jede Teilstichprobe eine separate Formel erstellen lassen. In der
Basisdatei-Ubersicht erhalten Sie sofort alle Informationen zu den Teilstichproben: Anzahl der

Messwerte, Minimum, Maximum, Mittelwert und Epsilon.

Stichproben fir ZM - Zuschnitt manuell

2@
Code
[ 2U.2M thb 030
[ zu.zmthb 040
= [ 2u.2M thb 050
ASch = 3,000
ASch = 4,000
ASch = 5,000
ASch = 7,000
ASch = 9,000
ASch = 11,000
ASch = 14,000

[ zu.zM tnb 080

Text
Werkstlck falten von Hand

Werkstlick zuschneiden mit Schere
Werkstlick zuschneiden mit Messer

Werkstlick ablegen

DHT  Ad/MP
P 55

p 41
P 15

[
7,469

26,122
23,908
4 15,081
1 14,000
4 23,738
3 24,364
1 32,500
1 38,000
1 44,250

5,738

Min
4,908
4,500
5,200
5,200

14,000
19,200
16,091
32,500
38,000
44,250
3,000

I an
12,367

71,500
44,250
22,500
14,000
28,500
33,000
32,500
38,000
44,250

8,000

Eps[%] EFG1 EFG2
63 LFa
19,2 Asch
23,7 ASch  Lsch

56

< |

I

Sobald sich die Zeitwerte in der Basisdatei &ndern oder neue relevante Zeitstudien hinzukommen,
erhalten Sie einen Hinweis, dass die Formel(n) ggf. aktualisiert werden sollten.

Betriebsmitteldatenbank

Neben den Kostenstellen kdnnen nun auch die Betriebsmittel in einer separaten Datenbank in den
Stammdaten verwaltet werden. Der Aufbau der Datenbank kann mit FORMAS frei gestaltet werden.

Jv ‘ db __1
Betriebsmittel {(Maske)

L .
‘ :‘:)—_‘_n—“>|

|2

‘ E 2von2

Fabrikat: Amada

- Abkantpresse1

Typ: HFP 130-3

Baujahr. 2007

Steuerung: AMNC 7 Achsen gesteuert
Prefkraft: 130 Tonnen

Abkantlange: 3100 mm

Durchgang Prefibalken: 470 mm

Hub Preffbalken: 200 mm

C-Aussparung: 350 mm

Abstand Seitenstander: 2700 mm

Jeder Arbeitsvorgang kann nun eine Liste von Betriebsmitteln erhalten. Bei der Erstellung des
Arbeitsvorgangs kénnen Sie im unteren Bildschirmbereich zwischen der Liste der Ablaufabschnitte
und der Liste der Betriebsmittel umschalten.
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Kalkulationsjournal
Im Bereich der Kalkulation finden Sie einen neuen Programmpunkt ,Journal®, der die Freigabe der
Kalkulationsbausteine (Vorgange, Arbeitsplane, Bauteile oder Artikel) verwaltet.

- Freigabe - Papier Fakzen u. Zuschneiden o E = . . . .
— Auf Knopfdruck wird ein Baustein freigegeben und es
R o N e W e : wird ein Journaleintrag mit Datum, Uhrzeit, Anwender-
12| 27112013| 030054 scherft . .
e o name und zusétzlichen Bemerkungen erzeugt. Der
| & e 1 [pierFaen Zuscnacer Baustein gilt solange als freigegeben, bis entweder
oo undsscamettn, Ftgae nac g 1 Anderungen am Baustein erfolgen oder der Anwender
e - die Freigabe explizit zuriicknimmt (einstellungsab-
Bei Vorlage neuer Zeitdaten Baustein emeut dberpriifen| = AP 100 " .
| e
a1 ]
Journaleintrag (Tabelle) . . . . . . . "
W [Vorsin [Dotum |t [Hame [Tt Das Journal wird kontinuierlich gefiihrt, die Eintrage
T ol kénnen nicht geléscht oder geéndert werden. Das
A 18082012] 151043 ke Suchen, Filtern, Sortieren, Ausdrucken und Exportieren
5 2 20.04.2012 12:30:30 Fricke . . . . . .
B 1/2004.2m2 (132851 [Fricke [T von Datensatzen ist selbstverstandlich mOg'ICh.
o 4 I
Journaleintrag (Maske)
Nr. Datum Uhrzeit Freigabe durch
6 20.04.2012 13:28:51 Fricke
Datensatz  Code Version Text
AV Z-GH-2 1 Zuschnitt Gehause
Text
‘Weitere Informationen zur Freigabe

SAP-Schnittstelle iiber RFC-Bausteine

Das flexible Import/Export-System ermdglicht den unkomplizierten und intelligenten Import von
ganzen Tabellen aus der Zwischenablage direkt in lhre Datenbank und fuihrt bis zum automatisierten
Austausch |hrer Kalkulationsdaten mit lnrem PPS-System. Neu in der Version 8.5 ist die Moglichkeit,
den Datenaustausch mit SAP uber RFC-Bausteine zu realisieren. Fur mehr Informationen wenden
Sie sich bitte direkt an unseren technischen Support.

Direkter Export der Daten iiber die Zwischenablage

Beim Export von Daten Uber selbstdefinierte Exportschnittstellen (FORMAS) kann als Option ,,Zwi-
schenablage® gewahlt werden. In diesem Fall werden die Daten direkt in der definierten Form in der
Zwischenablage ablegt und kénnen sofort z.B. in Excel eingefligt werden.

Import von Standardtexten, EinflussgrofRen und Ablauftexten liber Datei oder Zwischenablage
Falls Ihre Textdaten in externen Programmen (z.B. Excel) vorliegen, dann kénnen Sie diese einfach
Uber die Zwischenablage in PLAZET integrieren. Das lokale Men( enthalt einen neuen Programm-
punkt, der den Import von Daten aus der Zwischenablage bzw. einer Textdatei ermdglicht. Die Im-
portdaten werden von PLAZET interpretiert und vom Anwender den entsprechenden Zielspalten in
PLAZET zugeordnet. Damit wird die Ubernahme von bisher in Excel gepflegten Datenbesténden
erheblich erleichtert.
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Was ist neu?
Vergleich zur Version PLAZET 8.0

Mehrsprachige Datenablage

Neben der Umstellung der Programmsprache ist es ab der Version 8.5 auch mdéglich, die meisten
Textdaten mehrsprachig abzulegen. Das bedeutet, Sie kénnen z.B. lhre Arbeitsverfahren und
Standardtexte zunachst in Deutsch erfassen. Nach dem Umschalten der Datensprache auf eine
Fremdsprache erscheinen alle nicht libersetzten Texte in einer helleren Farbe. Nun kénnen Sie nach
und nach die Texte Ubersetzen (ein Ubersetzter Text wird wieder dunkel dargestellt). Die mehr-
sprachige Datenablage hat den Vorteil, dass Sie beim Datenaustausch mit Standorten im Ausland
keinen doppelten Datenbestand pflegen missen. Es reicht ein Umschalten der Sprache in den Pro-
grammeinstellungen, um z.B. Standardtexte und Bemerkungen in der Fremdsprache anzeigen zu
lassen. Alle anderen Daten (z.B. Formeln, Kalkulationsergebnisse) bleiben erhalten.

Mehrsprachige Bildschirmmasken/Formulare

Alle Formulare, die mit dem Programm FORMAS erzeugt werden, konnen ab der Version 8.5 mehr-

sprachige Texte verwenden. Das bedeutet, dass Bildschirmmasken und -listen sowie Druckausgabe
lediglich einmal gestaltet werden miissen. Sie kénnen fiir jeden Formulartext beliebig viele Uberset-

zungen in anderen Sprachen anlegen. Beim Umschalten der Programmsprache im Anwendungspro-
gramm werden dann automatisch die (ibersetzten Texte angezeigt.

Englische Sprache zusitzlich integriert
Ab der Version 8.5 wird das Programm PLAZET standardmafig in 2 Sprachen (Deutsch und
Englisch) ausgeliefert.
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Textbausteine

DRIGUS 8.6

Die neue Textbaustein-Datenbank entbindet Sie von Iastigen Mehrfacheingaben. Legen Sie wieder-
kehrende Texte einfach als Baustein ab und stellen Sie diese jederzeit und Uberall beliebig wieder

zusammen.

Bezeichnung

Mantage Handarbeitsplatz

Montagelnie mit verschiedenen Handarbeitsplatzen und Automatkstationen zur Montsge der “ZBE Riko™

b=l

Bl

Bezeichnung
Bandsagemaschine 2
Montage anderer Arbeitsplatz
Montage Handarbeitsplatz
Qualitstskontrolie 1
Qualitatskontrolie 2

und wird durch

Textbausteine
Fem—— = —
= %} - § ‘ e ‘ =)
Kategorien Textbausteine
Code Test [ Code
5 Textbaustene i Srd 2
A 2 o123
e Produkigruppen 3 ot
@002 Podeste Bihmen | =
BL Planzeitbiung <
WS Stemmdaten K2
= Zeitstudie Textbaustein
Code
Mot
FlicBtext
(Zentrale-Bedien-Einheit).
‘| Der Arbeitsablauf erfolgt automat
| undkontraliert

t, bermacht

Die Ubersichtliche Verwaltung der Textbau-
steine in Kategorien vereinfacht die Orga-
nisation und erhéht die Ubersichtlichkeit.
Bausteine kdnnen einfach Uber die
Zwischenablage erstellt oder manuell ein-
getragen werden. Eine Codierung und ein
Kurztext vereinfachen den spateren Zugriff
auf die Texte.

An jeder beliebigen Stelle kénnen Sie auf die Datenbank der Textbausteine zugreifen, wobei die
Grundkategorien (z.B. Kalkulation oder Zeitstudien) vorgewahlt werden. Durch Doppelklick werden die
gewlnschten Texte in ein Auswahlfenster ibernommen und kénnen dort kombiniert, bearbeitet oder
erganzt werden. AnschlieRend wird diese Auswahl in die Zwischenablage kopiert und kann von dort in
jedes Textfeld (z.B. ins Zeitstudien-Deckblatt) ibernommen werden.

E Textbausteine zusammenstellen
= (e 3
Filter ‘ S
Kategorien Textbausteine
Code - Text Band 2 - Bands3agemaschine 2
= Textbausteine Bandsdgemaszchinen fur Aluminiurbarren gind
KA Gerate, mit denen Aluminiumbarren 2.8, in
3 PG Produktgruppen | | Scheiben oder Steifen geschnitten werden,
PL Planzeitbildung Mo123 - Montage anderer Arbeitsplatz
=5 Stammdaten M ontagewitkungsgrad
- MO Montage )
S W Presswerk Durch die &nalyze des sog.
G1 Gruppe 1 MoHa - Montage Handarbeitsplatz
G2 Gruppe 2 .| Montagelinie mit verschiedenen
G3 Gruppe 3 { Handarbeitsplatzen und Automatikstationen
aw schmeifien zur Montage der '"ZBE Rilka!
+- ZU Zuschnitt { QK 1 - Qualititskontrolle 1
75 Feitstudie Die Gualitatssichemng umfasst als Bestandteil
des Qualitatzmanagements alle
organizatorischen und technischen

Zusammenstellung

& | | -WEZMummer in Bedienpult-Bandanlage eintragen

- Ubergabetisch hochfahren
- Umreifungsbander durchschneiden und wegbringen
- Coil auf Haspelkrone auffahren und zuriickfahren in Posi
- Coil Steuerung einstellen
- Abrollen Blech ca. 1m, hochbiegen und auf Einzug aufs
- Blech in Richtmaschine einfadeln
- Vorfahren bis Vorschubwalzen
- Einfadeln in Vorschubwalzen
- Hihenverstellung Gler
- Einfahren in WZ-Bandfilhrung
- Bandseitenfihrung auf Mal fahren
-Vorschub bis vor WZ 1. Stufe

: - Vorschubwalze schliefen, Ubergabetisch absenken
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Ablaufabschnitte mit Mediaeintragen

Im Programmpunkt ,Ablaufabschnitte bearbeiten® wurde pro Ablaufabschnitt eine neue Dokumenta-
tionsseite ,Mediaeintrage” eingefligt. Dort kdnnen fur jeden Ablaufabschnitt beliebig viele Media-
dateien (Fotos, Grafiken, Videos) eingebunden werden.

Ablautabachnie Auf diese Weise kann die Dokumenta-
LHE &P e wa & g o (E) e | © 0 @ @] tion der Zeitstudie weiter verbessert
o oo [ o] (P AER |2 = werden, indem bestimmte Ablaufab-
e [_2llo] [ 2 [ 0l G on T e, e schnitte z.B. mit Fotos von Betriebs-
R e ks mitteln oder Werkstiicken beschrieben

= B werden.

Zettart [thd

Messp. vertikal | Messp: horizont = tdtext-Bem. () | AA-Bem. ()

Montage

Z EZinHM B0 2 LGn% 15 [] Ablaufabschnitt in Basisdatei ablegen
2 SZinHM 21,60 SZ[BIM*AK
I EZinHM 234,00

I SZinHM 280,80

Ablauftexte bei Zeitaufnahme kénnen verschoben, eingefiigt und geléscht werden

Die Liste der Ablauftexte kann nun auch bei einer begonnenen Zeitstudie komplett bearbeitet werden.
Das bedeutet, dass Texte nachtraglich eingefligt und verschoben werden konnen. Auch wahrend der
Zeitaufnahme am MULTIDATA bzw. Tablet PC ist es mdglich, Ablaufabschnitte zu verschieben oder
an beliebiger Stelle neue Ablauftexte einzufligen.

Bereits vorhandene Messpunkte werden entsprechend umgebucht und erhalten dann neue Ablaufab-
schnitthummern.

Ausblenden von friiheren Messpunkten wahrend der Zeitaufnahme

Bislang konnte wahrend einer Zeitaufnahme nur der letzte vergebene Messpunkt nachtraglich ein-
oder ausgeblendet werden. Nun ist es sowohl am MULTIDATA als auch in der MEZA-Zeitaufnahme
(Tablet PC) mdglich, fur einen langer zurtickliegenden Messpunkt nachtraglich die Kennung zu &ndern.

Zu diesem Zweck wird der Messpunkt in der angezeigten Chronologie angewahlt und die Ken-Taste
betétigt. Damit wird die Kennung ein- bzw. ausgeschaltet.
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Anzeige Zeitpunkt beim Messpunkt

Sowohl in der allgemeinen Messpunktliste als auch in der Messpunktliste pro Ablaufabschnitt kann
eine neue Spalte ,Zeitpunkt® eingeblendet werden. Der Zeitpunkt des Messpunktes gibt das Datum
und die Uhrzeit an, an dem dieser Messpunkt gemessen wurde.

Messpunkie
SH X Bl |0 oy o o () () |

W JFz [ JUB |an |var L6 |Ken |k |EM  |Code Text Zaitpunkt

1 459 459 1 0 o D 1,00 1,00 SEM.KK trg 01 Arbeitsplatz vorbereiten 24,10.2008 09:15:58

2 s 4 - 2 o ol 100 100 sEMKKmbOL 24.10.2008 03:20:16

3 e o - 2 o ol 100 100 SEMKKmbO Waschine beschicken / einschalten 24,10.2008 09:21:22

4] 1123 124 — 5 0 o D 1,00 1,00 SEM.KK tnb 03 Kontrolle Arbeitsablauf 24.10.2008 09:22:386

5| 13w - 5 o o] 100 1,00 SEMKKtWD2 Warten auf Maschine 24,10.2008 03:24:48

6| 125 12 - 2 o ol 100 100 SEMKKmbOI Maschine beschicken / einschalten 24,10.2008 09:26:38

7 1598 73 - 2 0 0 D 1,00 1,00 SEM.KK tnb 01 Maschine beschicken  einschalten 24.10.2008 09:27:21

3| 193 s - 8 o o] 100 1,00 SEMKKVsvOL Gel. Arbeitsplatte reinigen 24,10.2008 03:28: 18

o 11 121 - 5 o ol 100 100 SEMKKNO2 Warten auf Meschine 24,10.2008 09:29:31

w| s s - 2 o o F] 100 1,00 SEMKKmbOL Maschine beschicken / einschalten 24.10.2008 09:30:03

u| 15 s - 5 o o] 100 1,00 SEMKKtWD2 Warten auf Maschine 24,10.2008 03:30:32

w2 1m 7 - 2 o ol 100 100 SEMKKmbOI Maschine beschicken / einschalten 24.,10.2008 09:31:06

5w e 5 o ol 100 100 SEMKKNO2 Warten auf Meschine 24,10.2008 09:32:05

4| 264 83 - 2 o o] 100 1,00 SEMKKmbOL Maschine beschicken / einschaiten 24,10.2008 03:33:01

5] 20 % - 2 o ol 100 100 SEMKKmbOL Maschine beschicken / einschalten 24,10.2005 09:33:23

6] 2 M - 5 o ol 100 1,00 SEMKKIN 02 Warten auf Meschine 24.10.2008 09:34:07

Diese Information kann natirlich nur fiir Zeitstudien angezeigt werden, die mit einem Erfassgerat
bzw. Tablet PC aufgenommen wurden (also nicht bei Handeingabe-Dateien).

Fester Export auch in die Zwischenablage
Beim Standard-Export von Zeitstudiendaten wurde bisher immer eine CSV-Datei erzeugt, die im An-
schluss z.B. in Excel eingelesen werden konnte.

Test
Beginn mit "

Beqinn ahne "'

Export in Zwizchenablage

Optiohen ,{D eckblatt Eﬂ.hlaufabs

Nun ist es auch mdglich, die Daten direkt in der Zwischenablage abzu-
legen. Die Zwischenablage kann anschlief3end direkt mit Shift-Einfg in
Ihre Excel-Tabelle eingefligt werden. Damit entféllt das Einlesen der
CSV-Datei und der Datenexport wird erheblich vereinfacht und
wesentlich schneller.

Suche-Dialog um Kennung ,,Ablage in Basisdatei“ erweitert
Die Suche-Funktion innerhalb der Zeitstudien-Dateiverwaltung wurde um eine Option erweitert, die es
ermdglicht, alle Zeitstudien anzuzeigen, die flr die automatische Ablage in der Basisdatei vorgesehen

oder nicht vorgesehen sind.

Ablage in Basizdatel priifen
Daten werden abgelegt

Der Schalter ,Daten werden abgelegt” legt fest, welche
Q} Zeitstudien angezeigt werden:

M Alle Zeitstudien, die in der Basisdatei gespeichert
werden

I Alle Zeitstudien, die nicht in der Basisdatei gespei-

chert werden.
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Leichte Anbindung von Office-Dateien (Excel, Access)

Die Anbindung von Office Dateien (z.B. Excel-Tabellen) als externe Formel innerhalb der Stammdaten-
verwaltung wurde erheblich vereinfacht. Mit wenigen Klicks kann die Datei ausgewahlt und mit den
EinflussgréRen verknipft werden.

‘Standardhext I Forme! |Fnrmel (Skl'lpt)‘ eXterne Formel ‘Verdlchmng |Ze|l3rten Elnﬁussgmﬂenl i Anschlie3end werden die in der Ta-

= | (8] | P | 9| 1| 5 T bglle hlqterlegten Wertle zur Planze_lt-
bildung in der Kalkulation und Arbeits-
Tabelle, Ergebnisfeld und Zeiteinheit
planung verwendet.
< v sirs
Tabellenfelder EinflussgréBenzucrdnungen D|e Verelnfachte Anblndung funkt|0'
Narne Datentyp Einfluzsarobe Oper, Tabellenfeld niert fur Excel_Tabe”en Und ACCGSS'
%1 Gleitkommazahl LsT = X1
x2 Gleitkommazahl IFa B %2 Datenbanken.
¥ Gleitkommazahl

Skriptformel-Editor mit Debug-Informationen
Der Sprachumfang der Skriptformeln wurde um Standard-Debugmeldungen erweitert. Damit ist es
moglich, aktuelle Variablenbelegungen wahrend eines Programmlaufes in einem separaten Fenster

auszugeben.

[ Debug-Meldungen = [ [t Die Meldungen kénnen in dem unabhangigen Fen-
Datei Bearbeiten Einstellungen Kategorie (alle) ster kontr0||iel’t, geflltel’t Und geléscht Wel'den. Mlt
S0 X [EsE W e Hilfe dieser Information kann de.r korrekte Pro-

Zepunkt Katogorie Durchlaut grammdurchlauf besser kontrolliert werden und
& 0315 Gesamtinge 18,50 mogliche Programmfehler werden schneller
P 10:33:19 Durchlauf 3,00 . e
P 10:3319 Gesamtlange 30,80 |OkaIIS|ert‘
P 10:33:19 Durchlauf 4,00
10:33:19 Gesamtlange 45,50 . . .
g | e 500 Zudem wurden Verbesserungen im Hinblick auf den
g e oot o0 = Aufruf anderer Standardtexte innerhalb einer
@ 13319 Gesamtiange 83,30 Skriptformel in die Skriptsprache aufgenommen.
P 10:33:19 Durchlauf 7,00
P 10:33:19 Durchlauf 8,00 L
@ 103319 - Ergebnis 106,40 -
4 [} [
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Deckblattdaten in die Basisdatei

Durch die Ubernahme der Deckblattdaten in die Basisdatei steht Ilhnen in PLAZET 8.6 bei der Auswer-
tung der Daten eine Vielzahl von Filterkriterien zur Verfligung. So kdnnen Sie beim Generieren der
automatischen Stichprobe gezielt Kennzeichen der Zeitstudie aus dem Deckblatt (z.B. Material-Nr.,
Betriebsmittel, Werk etc.) in die Stichprobe integrieren und als Filterkriterium verwenden.

ZMNE&A9 @E? R2Dd 1 slE 0 |8E

Standardted ZU.ZM thb 040 - Werkstick zuschneiden (Schere, Messer, Stanze Filter Gesamt B
v { Gesamt

INr Datei Arbeitsgegenst.. | Arbeitsgeq... | Arbeits.. Zeit "i'
Arbeitsgegenstand Werkstoff(l) = "Pappe”

1| Cutpaper scissors 03 | Blatt Papier Papier 80g 11,810 2,000 40,000 1,000

2| Cutpaper scissors 02 | Blatt Papier Papier 80g 38,407 7,000 450,000 1,000

3| Cutpaper scissors... | Elatt Papier Papier 30g 33,461 7,000 150,000 1,000

4| Cutpaper punch 06 Blatt Papier Karton 380g 3,455 7,000 450,000 3,000

3| Cutpaperpunch 05 | Blatt Papier Karton 380g | 5,506 5,000 350,000 3,000

6| Cutpaper punch 04 Blatt Papier Karton 320g 4,800 4,000 600,000 3,000

7| Cutpaper punch 03 Blatt Papier Papier 100g 4,845 5,000 250,000 3,000

8| Cutpaper punch 02 Blatt Papier Papier 80g 3,455 7,000 450,000 3,000

9| Cutpaper punch 01 | Blatt Papier Papier 30g 5,506 5,000 350,000 3,000

10| Cut paper cutter 08 Blatt Papier Pappe 320g 21,771 6,000 600,000 2,000

Schnelle Mittelwertablage
Wenn Sie mit der automatischen Stichprobenauswahl arbeiten, haben Sie die Méglichkeit, den berech-
neten Mittelwert mit nur einem Mausklick als Planzeitbaustein abzulegen.

Dieser Schalter zur Schnellablage steht Innen sowohl in der Stichprobenubersicht als auch
X | in der Regressionsrechnung zur Verfliigung. Falls noch kein Baustein abgelegt wurde, wird
der Mittelwert zusammen mit den entsprechenden Informationen (Epsilon, Datum etc.)
ohne Rickfrage gespeichert und steht sofort flr die Kalkulation zur Verfiigung.

Stichprobeniibersicht Export als Textdatei
Die Ubersicht aller in der Basisdatei zur Verfiigung stehenden Zeitstudiendaten kann nun auch als
Textdatei exportiert und z.B. in Excel eingelesen werden (s. Bild).

B 9 - Q) = Mappel - Microsoft Excel l=[f
Iﬂﬁ ) art Einfigen  Setenkoyout  Fomeln | Daten | Ubeprifen  Anskht | Acrobat (2]
L B @ _%“#Vemmnungen 2 E L? e en E E‘E El = £ E
2 Eigenschaften Gy Emeut abeme [Fia Konsolidieren < Gruppierung aufheben = ==
Externe Daten Alle e kl Sortieren | Filtern ) Textin Duplikate ) . ol
abrufen~ | sktualisieren erknupfungen bearbeite €7 Enweitert Spalten entfernen 5 &l
Verbindungen Sortieren und Filtern Datentools Gliederung i}
Al - £
A B c D E F G H | J K L
1 |code _lText Filter DHT GesamtAA Gesamt MP AA/MP Summe MW Min Max  Eps
2 [ZUZMtrg010 Arbeitsplatz risten Gesamt P 22 22 22 10133 46,059 30 62 86
3 |ZU.ZM tnb 020 Werkstick in Vorrichtung einlegen Gesamt P 22 264 22 174,607 7,937 6,243 9,875 6,1
4 |ZU.ZM tnb 030 Werkstiick falten von Hand Gesamt P 17 185 13 116,198 8938 7,375 10114 55
5 |ZU.ZM thb 040 Werkstiick zuschneiden (Schere, Messer, Stanze) Gesamt s 22 262 22 401,377 18,244 3,455 51,55 32,5
6 ZU.ZM thb 040 Werkstiick zuschneiden (Schere, Messer, Stanze) Arbeitsgegens' S 22 262 4 18,606 4,652 3,455 5506 0
7 |2U.ZM thb 040 Werkstick zuschneiden (Schere, Messer, Stanze) Arbeitsgegens' S 22 262 12 285,787 23,816 4,846 51,55 37,6
8 ZU.ZM thb 040 Werkstiick zuschneiden (Schere, Messer, Stanze) Arbeitsgegens' S 22 262 4 83,025 22,006 19,789 256 0
9 |ZU.ZM thb 041 Werkstick zuschneiden (Papier) Gesamt P 0 0 0 0 0 0 0 0
10 ZU.ZM thb 042 Werkstiick zuschneiden (Pappe) Gesamt P 0 0 0 0 0 0 0 0
11 ZU.ZM thb 043 Werkstiick zuschneiden (Karton) Gesamt P 0 0 0 0 0 0 0 0
12 ZU.ZM tnb 060 Werkstiick ablegen Gesamt P 19 222 19 129,502 6,837 4,857 8544 82 04.03.
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Kategorien in der Kalkulation
Auf allen Ebenen der Kalkulation wurden sogenannte Kategorien eingefiihrt, die es Ihnen ermdglichen,
Arbeitsvorgange, Arbeitsplane, Bauteile und Artikel in hierarchischen Strukturen zu verwalten.

Arbeitspline Die Baumstruktur wird vom Anwender aufgebaut.
- : - ; Genauso wie bei den Arbeitsverfahren kénnen Sie
EAER= b LFEERes . - .
an dieser Stelle untergeordnete Eintrage definieren
bell .
o e wraThestenitele [sessieden)  n |hre Kalkulationsdaten entsprechend ablegen.
NR | Cod T . . . "
o010 Podest T |5:ﬂpndest e Auf der rechten Seite werden nur die Eintrage an-
T I e BODTI3  [Siegerpadat Top 03 gezeigt, die sich in der links angewéhlten Kategorie
o022 Baugeriiste 7/00104  |Siegerpodest Typ 04 befinden.
=}- 0030 Getriebe 800105 | Siegerpodest Typ 05
0031 Gehduse 900106 | Siegerpodest Typ OB
oo3z Wellen H - o
o zemesier Bestehende'Datenbankelptrage kdnnen
0034 Zubehir o 5% % @ m) % 35 von Kategorie zu Kategorie verschoben
- & o | .. . .
= D040 Motoren — werden. Dabei ist es auch moglich,
- 00410 Elekiromotoren ‘ Seminar Tabelle Min | AV-BS-Maske | AN " . h
00411 Gehéuse . zunachst Datenséatze zu markieren und
00412 Stator Nr. | DHT | Code M—Eeihr d hl B d .
00413 Rortar 1P |ALTtrg010 |Aufirag ab-e lIese anscnlielsend gemeinsam zu
5. 00420 Verbrennungsmotoren ||| 2_|P_ |ZUZM g 010 |Arbefsplatz | verschieben.
00421  Motorblock 3 (P ALTtrg030 |Auftragspapi
00422  Zylinderkopf 4 P ZU.ZM tnb 020 |Werkstick in
00423 Olwanne 5 |5 |PGSPBZ tho 0|Fatten und 2] Bei Bedarf kann die Darstellung der
00424 Kolben /Pleuel 6 |P  |ZU.ZM tnb 060 |Werkstick at : A
00425 Nockemmelion % K_ategorlen ausgeschaltet wc_ardgn. Die
00436 Kurbelwellen Eintrage erscheinen dann wie bislang
00427 Mororsteuerng in einer vollstandigen Liste.
00500 Transformatoren

Datenbank fiir Berechnungsparameter
Die neue Datenbank fir Berechnungsparameter erméglicht die Speicherung und automatische Zuord-
nung von EinflussgroRensatzen zu Arbeitsplanen, Bauteilen und Artikeln. Sobald z.B. ein Arbeitsplan
mit einem Berechnungsparameter-Datensatz verbunden wurde, werden die Werte automatisch den
EinflussgréRen zugeordnet. Damit sind eine zentrale Verwaltung der Werte und ein Anderungsmanage-
ment mdglich: sobald sich die Berechnungsparameter &andern, werden alle Arbeitsplane, Bauteile und
Artikel, die diese Parameter verwenden, gekennzeichnet und kdnnen auf Knopfdruck neu kalkuliert

werden.

v Datenbankabgleich

e

Quelldatenbank

I v
L

Datenfelder
=
&
= Arbeitsvorgang i
®- [ Arbeitsplan
£ Freigabe Information
1 Journaleintrag
- Kostenstele
1 PLAZKALK Informationen

Hame
{1 Aktv

Idyn
Logisch
- Artkelir Text
&) Bearbeitungsvermerk  Text
() Bemerkung Flieftext
{ ) Beschreibung Text
() Code Text
) DBSchivessel Text .

Zieldatenbank.

) nur aktuellen Arbeitsplan bearbeiten
00101 -Siegerpadest Typ 01
©) markierte Arbeitspléne bearbeiten (5)

Hame
Text

Mat-Nummer Text

Artikeir

Feidyp
Text

Text

Weiter Abbrechen

Datenbankabgleich

Auch wenn Sie keine Referenzen in den Datenban-
ken verwenden, kénnen Sie dennoch ab Version
8.6 Ihre Kalkulationsdaten anhand einer unterge-
ordneten Datenbank aktualisieren.

Wenn Sie zum Beispiel in lhren Arbeitsplédnen
Kopien Ihrer Arbeitsvorgange verwenden und sich
die Originalvorgdnge geandert haben, so kdnnen
Sie nun alle Anderungen automatisch in die betrof-
fenen Arbeitsplane ubertragen lassen. Sie wahlen
einfach Quell- und Zieldatenbank an und geben die
Felder vor, die aktualisiert werden sollen. Anhand
der Codierung werden die Vorgénge gefunden und
aktualisiert.
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Zeitstudie durchfilhren am Tablet PC — Hochformat (optionales Zusatzmodul)
Im Durchflhren-Untermend finden Sie nun die Eintrage ,Querformat‘ und ,Hochformat®. Wahrend der
Querformat-Modus dem bereits bekannten Layout entspricht, gibt es nun ein neu gestaltetes Layout

speziell fir Tablet PC im Hochformat .

| Jzykusizuschnitt| 0= %= gz ED @ A | @ 2 13:41:09
[Messpunkte | Ablaufabschnit | AT-Bem. | MP-Bem. | AA-Bem
4 tnb 6 173 120
5 tb 9 182
5 thb 7 189
5 thb 12 201
5 b 3 206

6
8

1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00

6 tnb 212
6 thb 220

WN G AW NG

Pl A\ Var Zk ZA EZ_FZ LG K AK__ BZM
I (7N OO GO BN FENN 254NN 120 O DN Soom

Werkstiick zuschneiden mit Schere
Schere ablegen

ga= 80% n'= 9 oEZ = 11,00
= 26

e = 153% n'
uB
Nr. Ablaufbeschreibung

1 Arbeitsplatz riisten
erstes Teilgrifen

5 Werkstiick in Vorrichtung einlegen
[

3 Werkstiick falten von Hand
ldosen

5 Werkstiick ablegen
néchstes Tel grefen

6 Arbeitsplatz abriisten
Heven Auftrag holen

In diesem Layout ist der untere Bereich
des Bildschirms fiir die virtuelle Schreib-
tastatur und die Steuerungstasten reser-
viert. Auf Knopfdruck kann einfach
zwischen QWERTZ-Tastatur, Sonder-
zeichen und Funktionstasten hin- und her
geschaltet werden.

Bei Eingabe eines Buchstabens wird
automatisch der Ablauftext fir den aktu-
ellen Messpunkt erfasst. Damit ist dieser
Dialog besonders fiir Zeitstudien geeig-
net, bei denen wahrend der Aufnahme
Texte erfasst werden missen.

Auflerdem konnen die Texte und Ein-
flussgroRen aller bisher aufgenommenen
Ablaufabschnitte unabhangig vom aktu-
ellen Messpunkt komfortabel tiber eine
separate Ansicht erfasst oder gedndert
werden.

Neben der QWERTZ-Tastatur stehen lhnen eine Tastatur mit Sonderzeichen und ein Layout fir Funk-
tions- und Steuerungstasten zur Verfigung. Die Steuerungstasten umfassen die bekannten Funktionen
zur Zeitstudiendurchfiihrung wie Messpunkttasten, Platzanwahl, Zyklusaufzeichnung, Unterbrechungs-

steuerung usw.
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Fotos wahrend der Zeitstudie mit dem Tablet PC aufnehmen

(fur optionales Zusatzmodul ,Durchfiihren von Zeitstudien fir Tablet PC)

Falls Ihr Tablet PC tber eine Frontkamera verfugt, kdnnen Sie diese benutzen, um wahrend der Zeit-
studie Fotos aufzunehmen. Diese Fotos werden entweder dem aktuellen Ablaufabschnitt oder dem
Deckblatt der Zeitstudie zugeordnet.

Die Kamera-Funktion steht Ihnen

sowohl in der Hochformat als auch

=5 4= = 9 = in der Querformat-Version zur

Nr. Ablaufbeschreibung Messpuri | Ablufebschnet | AABem. | Mp-Bem. |[Kamera . o .

= S — Verfigung. Sie finden sie rechts
oben im Bereich der Messpunkte,

4
_ ® Ablaufabschnitte und Bemer-

kungen auf einem neuen Reiter

= - zyklus: Zyklust

o PP snaden i scere ,Kamera“ oder auch links im
5 Werstuckablegen auf Tch — groRen Fenster der Ablaufab-
o 2 ) .
| Mostltzsrien W-kst-k I - - b schnitte unter dem Symbol mit
Materialnachschub holen dem FOtoapparat
7 £a=13,2% n'= 55 oEZ = 6,30 AK BZM
€= 41%n'= 0
& Stérung uB

10 negpm;g i —
1y Messen it Lineal Q @ @

= = 9 . Ubrigens kénnen Sie die Anzahl
29 @m 5 mm der rechts oben angezeigten
B 6 0w Reiter ganz einfach reduzieren:
I N ¢ N X Uber das Kontext-MenU (rechter
O TR, Mausklick in die Bezeichnungen
R TR der Reiter) kdnnen Sie einzelne
@ ) e S Seiten, die Sie nicht bendtigen,
Hsnenas e ausblenden.

W o) ) ) )
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Zeitaufnahme durchfithren mit mehreren synchronen Videos (optionales Zusatzmodul)

Im Menupunkt ,Durchfiihren® wurde ein neuer Untermentieintrag ,Video (mehrfach)“ eingefiigt, der die
M@oglichkeit bietet, gleichzeitig mehrere Videos zu betrachten und eine Ein- oder Mehrplatzstudie
durchzufihren.

LTI

ikein Zykhss) ~| AP2 Reifenwechse! | hesin Zybonzs) ~| AP3:Montage fkein Zykihiz) -
Messzunkie | Enfhussgrofien | Stdiext fom. | A4 Sem, | P o, Messpunkts | Enfussgrabien | Sidtext o, | A4 Bem. | WP o, |
s ) " (I

g E 2
= b 1 s st einkegen
a b & 5 Schvaube enfuven, U Scheibe aufvetz
z ™ s Muter festzishen, ablegenTel

2 r w6 «
] = o v |

- [vueen i, Transpert - rontage Refen - [Schvaube enfiiven, U Schebe aufsetzen, Mtter anzehen
Rad sbiegen [Rad aufretmen [ [MasscHiseel orefen

w [ 1] e[ o] = 1 e[ 1w w1 e[ im]

P R M e e B R 6K M e
) I | Bl ol b ]

s » s o ows w35 s % s wwsmw[J s » s mwws w5

Standardtexte || AVar

Standardteste

Suchen -

5 MORA thb 10

renbed! | =) Mo.RA thb 20
o

whe
= MORABD T
T Mo.RA b 80
= MoRA b S0
3 10 RA b 100
S MORAMD 10 Ratappen sbangen
T MORAWDI  Rednhokn

Oben werden die Videos und darunter die Arbeitsplatze nebeneinander angeordnet. Die Anzahl der
Videos und Platze kann voneinander unabhangig sein. Sie kénnen flexibel in jedem beliebigen Platz
Ablaufabschnitte anwahlen und Messpunkte setzen. Die Videos laufen synchron und werden uber die
Abspieltasten gesteuert.

Im unteren Bereich des Bildschirms kénnen wahlweise die Ablauftexte, der Standardtextkatalog oder
die Ablaufabschnittvarianten eingeblendet werden. Die Zuordnung von Ablaufabschnitten, Standard-
texten und Varianten zu den gerade beobachteten Messwerten erfolgt einfach Giber Drag-and-Drop auf
den jeweiligen Platz.

Durch die flexible Wahl von Videos und Platzen kénnen Sie jede Kombination abdecken. Egal ob Sie
eine Einplatzstudie anhand mehrerer Videos, die vielleicht verschiedene Standorte zeigen, aufnehmen
md&chten oder eine Mehrplatzstudie: dieser neue Programmpunkt bietet die Méglichkeit, komplizierte
und unibersichtliche Ablaufe nachtraglich am PC komfortabel aufzunehmen.
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Zyklusauswertung

Die Standardauswertung der Zeitstudie wurde um eine zusatzliche Analyse der Zykluszeiten erweitert.
Uber den Reiter ,Zykluszeiten* wird Ihnen bei zyklischen Zeitstudien ein Balkendiagramm iiber die
Summen der Zykluszeiten prasentiert.

e
[Auswermng | ZyKluszeiten |

Nr. Zeit [HM] Differenz [HM] 3P 3? 40 4|5 Bemerkung
k t |
i 40,0 1,0
Z 41,0 2,0 MP zu lang
3 370 -2,0
4 38,0 -1,0 Schwierige Handhabung
5 370 -2,0
6 41,0 2,0
7 40,0 1,0
8 39,0 0,0
] 37,0 -2,0
10 40,0 1,0
214 i b

[¥] am Mirimum ausrichten

Kennzahlen Kennlinien Drucken
Ll 37,00 [] Mirimum Uberschrift
Maximum 41,0 HM E Maximum Papier schneiden mit Schere
Durchschnitt 39,0HM [¥] Durchschnitt Fufizeile
z 3,0 % Arbeitsplatz 123-4586

[-_IJ Individuell

Wert [HM]  Kirzel Bezeichnung -m

40 SV Sollvargabe

\AP1: <unbenannt> {

Die Grafik zeigt Ihnen chronologisch die Ist-Zeitsummen der einzelnen Zyklen an und markiert optional
mit senkrechten Linien das Minimum, das Maximum und den Durchschnitt der Zykluszeiten. Zusatzlich
kann eine individuelle Markierungslinie an einem selbstdefinierten Wert eingezeichnet werden.

Bl sevenorcios o Die Zeiteinheit und die Zyklusdefinition
‘—' e i | werden aus der Standardauswertung

‘ Gibernommen. Falls einem der Mess-
punkte ein Messpunkttext zugeordnet
wurde, so erscheint dieser in dem Feld
.Bemerkung®. Liegen mehrere Texte
p— vor, werden diese aneinander gehangt.

| DRIGUS GmeH Denmund
| Papier schneiden mit Schers

Die Druckausgabe der Grafik erfolgt im
Querformat. Die Kenndaten werden
zusatzlich ausgegeben. Durch die Ein-
gabe einer Uberschrift und einer FuR-
zeile kénnen Sie den Ausdruck indivi-
duell beschriften.
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Zusitzliche Dokumentation durch Ablauftext-Bemerkungen

Innerhalb der Zeitstudie kénnen Sie bereits Flieitextbemerkungen zu Ablaufabschnitten und Mess-
punkten erfassen. Darliber hinaus kann natirlich jeder Standardtext ebenfalls eine Bemerkung erhal-
ten. Ab der MEZA-Version 8.7 ist es nun méglich, auch dem Ablauftext (im Programmpunkt Textliste)
eine FliefRtextbemerkung zuzuweisen. Damit kénnen Sie bereits bei der Vorbereitung der Zeitstudie,
also ohne dass Zeitdaten vorliegen, eine ausfihrliche Beschreibung des Ablauftextes vornehmen.
Sofern der Ablauftext aus einem Standardtext besteht, wird dessen Bemerkung als Ablauftext-Bemer-
kung angezeigt. Diese kann aber direkt individuell gedndert und angepasst werden.

P UL AR Uy wo
KB.UMF.BLAK.RU trg 090  |Maschienendffnung verstellen

= KB.UMF BL.AK.PLZ tnb 010 |Teil Einlegen in Presse gegen Anschlag

§ KB.UMF,BI, AK.PLZ thu 030 | Abkantvorgang ohne Winkelmessung

% KB.UMF.BL AK.PLZ tnb 060 | Teil Drehen 180 gegen Anschlag

® KB.UMF.BLAK.PLZ thu 030 Abkantvorgang ohne Winkelmessung

KB.UMF.BI. AK.FLZ tnb 090 | Teil Ablegen auf Férderhilfsmittel

VEIINSIISESE! R 1SS

Fl

| Standardtextkatalog | EinflussgréBen ‘ Bemerkung {x) |
Start durch Auslgsen, Abkannten, Ende durch Hochfahren in OT

Balkengrafik fiir Zeitausgaben

Im Programmpunkt ,Ablaufabschnitte“ werden die zu einem Ablaufabschnitt gehdrenden Messpunkte
in einer Liste angezeigt. Hier haben Sie nun die Mdglichkeit, die Zeitspalten EZ, SZ und SZ/BZM*AK
als Balkengrafik anzeigen zu lassen.

P b |

Spalten auswahlen = | e Uber den Schalter ,Spaltenauswahl“ gelangen Sie in

| [N die Auswahl der angezeigten Spalten. Dort finden Sie
ﬂj Mf-r-lr neben den numerischen Spalten nun auch die Optio-
= F nen EZ (Balken), SZ (Balken) und SZ/BZM*AK

LG

EZ (Balken).
EZ (Balken)

Sollzeit

5Z (Balken)

EZM

AK

SZ/BZMTAK
SZ/BZIM*AK (Balken)
Ken

Messpunkttext
Bemerkung
Zeitpunkt

FEEEEEEEREEEE

OK l ’ Abbrechen
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Naturlich kdnnen alle numerischen Spalten mit einem Klick auf den Titel auf- oder absteigend sortiert
werden, aber die Balken bieten lhnen eine zusétzliche Visualisierung, die lhnen einen besseren Uber-
blick Gber die aufgenommenen Zeiten liefert.

Ablaufabschnitte
Fz Code e 5
F o i e o = B (2
& i oA AlS 3 EEEEEE O DD
Epsilon 433% VB/2 0,67
Nr. 4 BzM @ 1,000 @ 14 Varianz 2,26
AAN. 4|l o K @ 1,000 @ 0 StdAbw. 1,50
fur Epsilon 5,0 % Varkoeff, 8,63 %
ZU.2M thb 040 Werkstick zuschneiden mit Schere
Zusatztext
Ablaufabschnittsvariants [{Ieer) ']
Zeitart [thb - beeinfl. Hauptzeit <TatLG> -
Messp. vertikal |Messp. horizontal I Einflussgrifien | Stdtext-Bem. (x) I AT-Bem. (x) I AA-Bem. () I Mediaeintrége (}l
MNr MP-Nr FZ & LG EZ Sollzeit BZM Ak 5Z/BZM*AK Ken Messpunkt
1 3 3474 100 18 18,00 1,00 1,00 18,00 ] -
2 9 3516 100 13 13,00 1,00 1,00 13,00 B
3 13 3556 100 18 19,00 1,00 1,00 19,00 ] ™MPaul
4 17 3592 100 15 16,00 1,00 1,00 16,00 B L
5 21 3628 100 15 16,00 1,00 1,00 16,00 E
13 25 3685 100 15 16,00 1,00 1,00 16,00 ]  schwie
7 30 3967 100 15 16,00 1,00 1,00 16,00 E
3 35 4377 100 13 18,00 1,00 1,00 18,00 B
3 38 4410 100 21 21,00 1,00 1,00 21,00 E
10 45 4677 100 17 17,00 1,00 1,00 17,00 B i
q [ | 3
FEZinHM 17,43 & LGin% 100,00 MP Gesamtanzahl 14
& SZinHM 17,43 SZ [BIM*AK 17,43  davon ausgeblendet a
E EZinHM 244,00 Zuschlag in HM 2,96
I SZinHM 244,00 te-Zeitin HM 20,39

Die Ausgabe der Zeiten als Balkengrafik steht lhnen nicht nur in der Liste der Messpunkte im Pro-
grammpunkt ,Ablaufabschnitte* zur Verfiigung, sondern auch im Programmpunkt ,Ubersicht der
Ablaufabschnitte®.

Ubersicht der Ablaufabschnitte

=

AA... Var n Code Text

1 0 mu,n 34,00 1 ZU.ZM trg 001 Arbeitsplatz riisten

2 ] 100,0 6,80 5 ZU.ZM b 020 Werkstiick in Varrichtung einlegen
3 a 30,0 11,00 3 ZU.ZMthb 030 Werkstick falten von Hand

4 o] 100,0 4,25 4 ZU.ZM tnb 060 Werkstiick ablegen

5 0 100,0 14,75 8 ZU.ZM thb 040 Werkstick zuschneiden mit Schere
[ i} 100,0 3,490 5 Auseinanderfalten und ablegen

7 0 100,0 0,00 0 ALT b 040 Gibo- oder Palette wechseln
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Kalkulationstabellen (Variantenkalkulation)

Im Bereich der Kalkulation wurde der Programmpunkt ,Kalkulationstabellen neu entwickelt. Die Kalku-
lationstabellen bieten dem Anwender die Mdglichkeit, auf einfache und Ubersichtliche Weise Varianten
von Arbeitsvorgéngen, Arbeitspléanen, Bauteilen oder Artikeln zu erstellen.

'j Dabei ist es einerseits mdglich, die Werte der Einflussgréf3en zu variieren,
andererseits kann auch der Aufbau der Vorgange und Arbeitsplane etc.
durch einfaches Ein-/Ausschalten der untergeordneten Bausteine variiert

F.alkulahonztabellen
werden.

Alle Kalkulationstabellen werden in einer zentralen Datenbank verwaltet. Fiir jede neu angelegte Ta-
belle wahlt der Anwender zunachst die entsprechende Datenbank aus (Vorgange, Arbeitsplane, Bau-
teile oder Artikel) und legt fest, welche Daten variiert werden sollen (EinflussgréRenwerte oder unter-

geordnete Bausteine). Anschliefend werden in der Bearbeitung der Kalkulationstabelle die Varianten
angelegt.

Kalkulationstabellen - 123-456 - Papierbearbeitung [gedndert]

_||gf_&|v§‘}£?‘> \LE|ﬂ ﬂ‘J|F\Iter

= = =]
- s
Code Text _ z
123456 Papierbearbeitung v E = g —_ %
£ ] ey i
n = by
Code (Datensatz) Text (Datensatz) = % E Ti 5 - (keine Auswahl)
PFZO1 Papier falzen u. zuschneiden v S = [ - Gi
i = 2= =
= -
]
<
Mr. Code Text ZOK LFa ASch ATMN ATT trg tg tr te
1 12543-008 Variante PS10 | 200,00 11,00 50,00 250,00 390,27 46,19 429,29 51,27
2 13344001 Variante PS15 v 150,00 20,00 50,00 250,00 390,27 63,65 429,29 70,65
3 15500-002 Variante Kartonpapier v 100,00 7,00 10,00 100,00 390,27 37,98 429,29 42,15
4 15501-003 Variante Kartonpapier2 v 100,00 5,00 10,00 100,00 390,27 33,76 429,29 37,48
5 12544009 Variante PS20 v 250,00 13,00 50,00 300,00 390,27 51,70 429,29 57,39
6 12544010 Variante P521 v 270,00 13,00 50,00 300,00 390,27 52,31 429,29 38,07
7 12544011 Variante P522 v 290,00 15,00 50,00 300,00 390,27 57,14 429,29 63,43

Im Bild sehen Sie die Varianten fiir einen Arbeitsvorgang, die mit unterschiedlichen EinflussgréRen-
werten kalkuliert werden. Die EinflussgréofRen miissen zuvor in Gruppen zusammengefasst werden.
PLAZET zeigt am rechten Rand der Tabelle sofort die berechneten Zeiten an.

Alternativ dazu kénnen Sie Kalkulationsvarianten erzeugen, die aus unterschiedlichen Kombinationen
von Zeitbausteinen bestehen. Auf Vorgangsebene kénnen Sie dann fiir jede Variante im Arbeitsvor-
gang die Ablaufabschnitte ein- und ausschalten. Das Ein- und Ausschalten erfolgt Giber Faktoren:

0 = der Ablaufabschnitt wird nicht beriicksichtigt
1 = der Ablaufabschnitt wird 1x bertcksichtigt
2 = der Ablaufabschnitt wird 2x beriicksichtigt etc.
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Auf diese Weise kénnen Sie sehr schnell und tbersichtlich Varianten lhrer Vorgange erstellen und er-
halten sofort Informationen iber die berechneten Zeiten.

Auch fiur Arbeitsplane, Bauteile und Artikel knnen Kalkulationstabellen erstellt werden. Die Variation
kann wahlweise auf den Bausteinen eine oder zwei Stufen tiefer erfolgen. Das heil’t, bei Arbeitsplanen
kénnen wahlweise Arbeitsvorgange oder Ablaufabschnitte variiert werden. Bei Bauteilen dann Arbeits-
plane bzw. Arbeitsvorgange und bei Artikeln folglich Bauteile und Arbeitsplane.

Im folgenden Bild sehen Sie die Varianten fiir einen Arbeitsplan, die zwei Stufen tiefer, auf der Ablauf-
abschnittebene, definiert wurden.

Arbeitsvorgang .
Ablaufabschnitt
Code Text ? Falzen u. Zuschnei
2354574 Abkanten und Zuschnitt v & - - kT ] < g s
z R o = o o = z =
& 35 B, 2 s g 2 5
Code (Datensatz) Text (Datensatz) g8 55 g% H K] 5 R keine Auswahl)
%5 g 5 ; i} 2
APOL Arbeitsplan v 2 £ I E 4 2 S Z53 -E
B =3 2= = 2 z 5 £ 2
2 5 & 2 z 2 -
= = 5 5 S s )
5 E 2 B
Nr. Code Text 0K 2,37 156,35 trg tg tr te
7,05 891 2%
1 00102 Variante 1 [V 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00  2530,70 559,17 2783,77 620,68
2 00103 Variante 2 i 1,00 1,00 1,00 100 193540 29445 212893 326,34
3 001-450 Variante 3 {ohne Vorri... [V 1,00 1,00 1,00 1,00 1935,40 296,30 2128,93 328,90
4 001451 Variante 4 (mehrfachs... ¥ 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 400 250,70 627,87 278377 636,34
5 001-500 Variante 5 [V 1,00

1,00 l.uum 1,00  2508,33 263,93  2759,16 292,96

Grundzeit AA

Berechnete
. . Faktor X
Rustzeit AA Zeiten

Druck und Export
Die Varianten der Kalkulationsobjekte kénnen auf Wunsch exportiert oder ausgedruckt werden. Dabei
werden die in FORMAS definierten Export- und Druckformulare zugrunde gelegt.

Visualisierung von Handeingaben in der Kalkulation

Die Zeitfelder trg und tg konnen im Bereich der Kalkulation von Hand gefllt werden, sofern keine
untergeordneten Daten mit diesen Zeitarten vorliegen. Die erfolgte Handeingabe wird nun farblich
hinterlegt, um sie von den automatisch kalkulierten Bausteinen abzuheben.
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Mehr Ubersicht durch farbliche Gestaltung der Arbeitsverfahren
Innerhalb der Stammdaten kénnen Sie in verschiedenen Bereichen Datenbankeintrage einfarben, um
so eine deutliche Unterscheidung méglich zu machen.

Farbauswahl Arbsitsverfahren Code vz AV [Vereitzeiten
= ‘ 2
Hintergrundfarbe Textfarbe = %b = Eﬁ
& 17 Stammdaten Standardtexte
-]  —- LS . : a—
| 8 e reeen ‘Geade|es = E |92 2 E|E HEE
. - 1 T Allgemeine Tatigkeiten
[keine auswahl [keine Auswahl w < M. |24 |ID |Code Bezeichnung DHT[EFG 1 |EFG 2

5 MM Mehrmaschinenbedienung 1 sk 10 ALVZ ek 10 Atbeitsplatz vorbersiter
MO Montage 2isk 20 ALVZVsk 20 Aubeitsplatz siubem und riumen

Vorschau I 20 Zuschitt ¥k |1 |ALvZvska
[T 65 Brennschneiden

o ctanen abev o ALvzvsein

Beispieltext T 2 zuschnitt manuel 5Vsy 20 ALYZ Vsv 20

Ml ALVZVavdD Rranwartezeit
8lsv |50 |ALVZWsv5D ‘Werkzeugs holen / wegbringen

W]
Ao echen 0D | e | per
10%p 20

ALVZVp 20 Besprechung in pers. Angelegenheit

P
P
P
P
P
6V |30 ALVZVsv30 | Giokgenliche Werkesugnechsel P
P
P
P
P

So kénnen Sie z.B. gezielt fir einzelne Arbeitsverfahren Text- und/oder Hintergrundfarbe andern. Das
gleiche gilt auch fiir den Einflussgrofienkatalog und die Kostenstellenbank. Auch hier ist es moglich,
einzelne Bereiche einzufarben.

Die Einfarbung der Standardtexte wird in MEZA an verschiedenen Stellen angezeigt. Sie sehen die
entsprechenden Farbmarkierungen in der Textliste, beim Durchfiihren von Zeitstudien (mit MEZA), in
der Messpunktliste und in der Ubersicht der Ablaufabschnitte.

= BB )18 72 12| weme T4 | | P

A Var 6 24 sz n Eps ZA  Code Text BzM A SZRIMTAK
FU] 900 17400 156,60 1 00 tg | U.ZMug0I | Arbeitsplatzristen 10000 1,000 156,60
2 o 90,0 7,50 675 3 147 b ZUIMEb0I0  Werkstickin Vorrichtung elegen 1000 1,00 675
30 95,0 5,17 491 6 153 th  ZUIMtb040  Werkstick falten (Fa = %EFGLmm 1000 1000 451
40 1000 330 3300 4 00 thh  ZUZMHb0S)  Werkstick zuschneiden mit Messer 1000 1,000 33,00
5 0 150 5,00 575 3 00 th  ZUZMtb0S0  Werkstick ablegen auf Ablage 1000 1,000 575
6 0 1000 9300 8300 1 00 tg ZUZMEgOR  Arbeitsplatz sbristen 1000 1000 93,00

10 1000 13200 13200 1 00 vk ALVZVS03 ‘rbeitsplatz raumen u, séubern b, Schichtende 6000 1,000 22,00

3 0 1000 30000 300,00 1 00 b ALTHb0 Gibo oder Paletts wechseln 10,000 1,000 2,00

Textliste

=X 2o EanoEs Auf diese Weise kdnnen bestimmte Ablaufabschnitte,

EIREFE=IVEY EHE

o e z.B. Stérungen oder Ausfallzeiten, bereits wahrend der
Zeitaufnahme oder spéter bei der Dokumentation farblich
2U.2M tnb 020 Werkstiick in Vorrichtung einlegen

W00 |papier schneiden mit Schere hervorgehoben werden.

ZU.2ZM tnb 050 Werkstiick ablegen auf Tisch

ZU.ZM trg 070 Arbeitsplatz abristen

ALTmb 20 Materizlnachschub holen
ALT b 30 Werkstiick in Gitterbox

ALFZF 50

ALVZ Vsv 10 Stirung

Direkte Umleitung der Druckausgaben in eine PDF-Datei

Weniger Papier, statt dessen PDF-Dokumente als Alternative. Um diesem Wunsch gerecht zu werden,
haben wir die Druckausgaben innerhalb des DRIGUS-Systems um ein Symbol fiir die Erstellung einer
PDF-Datei erweitert. Voraussetzung ist ein bereits im System verfligbarer PDF-Drucker.

110 15 | Seite 1 (von 6)
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Verlagern von Standardtexten

Bisher konnten Sie bereits Standardtexte von einem Arbeitsverfahren in ein anderes kopieren. Nun ist
es auch moglich, Standardtexte zu verlagern, indem Sie im Auswahldialog die Option ,Standardtexte
verschieben® ankreuzen. Auf diese Art und Weise konnen Sie nun schneller Standardtexte von einem
Arbeitsverfahren in ein anderes verschieben.

Exportieren von Standardtexten in die Zwischenablage

Uber die Importfunktion kénnen Sie Standardtexte aus der Zwischenablage einfach in Ihre Stamm-
daten importieren. Nun ist es auch mdglich, markierte Standardtexte in diese Zwischenablage zu
exportieren. Damit kdnnen nun Standardtexte auch aus einer anderen Datenbank - also aus einer
anderen Suchpfadeinstellung - in die aktuelle Datenbank Gibernommen werden. Der Im- und Export ist
auf bestimmte Felder beschrankt.

Auswahl von Standardtexten mit Bemerkungsanzeige

] Haufig werden erganzende Informa-
Bitrsoce — tionen in dem Flieitextfeld ,Standard-
L — 18°5| e L textbemerkung* abgelegt. Die erste

i § Code. Text DHT Bemerkung EFG1

i”hmd I e Zeile dieser Bemerkung kann nun

@r-LJ MO Montage S 7UZMNb030  Papier falten [ IF . . . ..

SR sy ™| Qmanwon o wsone i " optional im Auswahldialog fiir Stan-

£ dardtexte (z.B. bei der Zusammen-

2U2Mbg080  Wickelmaschine risten

-

=" stellung von Texten fiir Zeitstudien,
Vorgangen oder Taktungen) ange-
zeigt werden.

|El=

Text Bemerkung EFG1  EF(
poid Arbeitsplatz vorbereiten Vorrichtung, Werkzeug und Material bereitl.

b 020 Werkstiick in Verrichtung einlegen

b 040 Papier schneiden mit Schere: Exakte Schnittine beachten. NeCuts  LCy

bom s sisen Sie kdnnen sowohl flr die Standard-
texte (rechts oben), als auch fir die
> Liste der ausgewahlten Texte (rechts
e unten) festlegen, welche Spalten
angezeigt werden sollen.

Kurzeode

ExE
EF6 2
EF6 3

FIRIEIRICI

Abbrechen

Ubersicht und Bearbeitung von Mediaeintrigen

Wenn Sie Mediaeintrage (Fotos oder Videos) in Zeitstudien oder Dokumentationsdaten einbinden,
werden diese Uber den Dateipfad gefunden und angezeigt (Link). Falls nun diese Dateien auf der
Festplatte verschoben werden (z.B. durch Neuorganisation der Ordnerstruktur), geht diese Verbindung
zunachst verloren. Durch intelligente Suchalgorithmen versuchen die DRIGUS Programme, diese
Mediadateien in einem solchen Fall wieder zu finden. Zudem kénnen Sie alle Mediaeintrége in einer
Liste anzeigen lassen und gezielt die Verbindung zur verschobenen Datei wiederherstellen.
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Kacheldarstellung wahrend der Zeitaufnahme (Tablet PC)

(fiir optionales Zusatzmodul ,Durchfiihren von Zeitstudien fur Tablet PC)

Alternativ zur zeilenweisen Darstellung der Ablaufabschnitte kénnen Sie nun auch eine Kacheldarstell-
ung der Ablauftexte konfigurieren und verwenden. Dabei kbnnen sowohl die Anzahl der Zeilen und
Spalten als auch die Schriftart eingestellt werden.

= -| zyKlus: Zyklusdefinition 1 (B F @ v Q=9 EZW 05307 -| zyKlus: (kein Zyklus) B B A @ |«
- Einlegen WS - Messpunkce | Absufabichne | AT-em. | Axgem. | Mpgem. | [ Fag vl hren - k)|
4Schneiden SAl!le‘;en rrl\i:;s;r&nc:“ausvnmrh(ung S S— .
Pl AA Var Zyk ZA EZ FZ G K 2
Abriisten Messmittel holen Messen mit Lineal IO [ 0NN N SN NN O W O
, . o Arbeitsplatz vorbereiten
ea= 00% n'= 0 6EZ=0,00 AK BZ!
Arbeitsplatz suborn S Parsankches Bedartris SL: 0036z IR0 L L
2 . ? OXOI00) ()
23 <@) @ <3) @ ‘/@ @ @ e s srcrens St
Wenn Sie mdchten, kénnen die Kacheln in der in den Der Text, der in den Kacheln dargestellt
Stammdaten hinterlegten Zeitart-Farbe dargestellt wird, kann separat entweder in der Zeit-
werden. Damit kénnen Sie bestimmte Ablaufabschnitte, studie oder in den Stammdaten hinterlegt
z.B. fUr Verteilzeiten, farblich hervorheben. Zum Blattern werden. Falls kein Kacheltext definiert
der Liste verwenden Sie einfach einen Stift oder Ihren wurde, wird der normale Ablauftext ver-
Finger. wendet.

Erweiterte Ansicht und Korrektur wahrend der Zeitaufnahme (Tablet PC)
Neue Optionen fir die Durchfiihrung der Zeitstudie am Tablet PC ermdglichen lhnen, die Darstellung
an lhre Bedirfnisse anzupassen. Unter anderem auch mit einem Layout fiir Linkshéander.

[ Anzahl Messpunkte in Textliste anzeigen In der Textliste kdnnen Sie nun die Anzahl der bereits fiir

diesen Ablaufabschnitt gesetzten Messpunkte anzeigen

lassen. AuRerdem ist es mdoglich, in der Chronologie der

BZM anstatt FZ in Messpunkttabelle gesetzten Messpunkte die Bezugsmenge statt der Fort-

M Messpurkte in Messpunkttabelle bearbeiten schrittszeit anzuzeigen. Daruber hinaus kann diese Liste
nun gescrollt werden, so dass Sie auch weiter zuriick-
liegende Messpunkte ansehen kénnen.

Layout fur Linkshander anpassen

Messpunkte | Ablaufabschnitt | AA-Bem. | MP-Bem. | Aufnahme Messpunkte | | Ablaufabschnit | AA-Bem. | MP-Bem. | Aufnahme
1 3 6 b 5 1672 %
Lfd 1 2 3 4 5 6 7 8
1 4 6 thb 10 1682
. 5 - 6 1088 EZ 11 4 2 2 1508 8 6 7
Z 12 2 29 36 1639 1667 1694 1723
1 2 7 b 6 1694
1 3 7 tb 6 1700 LG 1
1 4 7 thb 12 1712 Kenn
1 5 7 b 4 1716

Korrekturen kénnen Sie nun einfach direkt in der Liste der Messpunkte vornehmen — auch fir langer
zuriickliegende Messpunkte.
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Bezugsmengen-Voreinstellung und Anforderung (Tablet PC)

Fur die Bezugsmenge und die Anzahl der Arbeitskrafte kdnnen Sie sowohl in den Stammdaten als
auch in der Zeitstudie pro Ablauftext Grundwerte festlegen. Neu ist auch die Méglichkeit, diese Werte
wahrend der Zeitstudie explizit anzufordern.

Bezugsmenge
1,00

Variante

5 PKW Kleinwagen v
(keine Variante)

1 Halle 1

2 Halle 2

3 Hebebiihne groB

w4 Hebebiihne Halle 2

5 PKW Kleinwagen
|6 PKW Mittelklasse
7suv.

¢

Wenn Sie sicherstellen méchten, dass die Bezugsmenge
bzw. eine Variante auf jeden Fall wahrend der Zeitstudie
erfasst wird, kénnen Sie die Anforderung aktivieren. In die-
sem Fall erscheint nach dem Setzen des Messpunktes der
nebenstehende Dialog und Sie kdnnen die Bezugsmenge
und/oder die Variante eintragen und bestatigen.

Varianten in den Stammdaten (Tablet PC)

Bisher war es mdglich, innerhalb jeder Zeitstudie eine Variantenliste einzugeben. Mit Hilfe dieser
Varianten kénnen Ablaufabschnitte mit gleichem Text, aber unterschiedlicher Auspragung (zum
Beispiel unterschiedlichen Einflussgrofien) differenziert werden.

Nun besteht die Mdglichkeit, bereits in den Stammdaten jedem Arbeitsverfahren eine Variantenliste

zuzuordnen.

Varianten bearbeiten [geandert]

N~ Text
Artikel 1
Artikel 2
Artikel 3
Streifen rot
Streifen blau
Streifen grau

=
]
i

@ os o e

i | uf

oK Abbrechen

Wenn Sie anschlieRend Standardtexte diese Arbeitsverfah-
rens in lhrer Zeitstudie verwenden, erscheinen bei der Aus-
wahl des Variantenfeldes genau die Varianten, die fiir das
Arbeitsverfahren festgelegt wurden.

Dartber hinaus besteht die Mdglichkeit, in einer Tabelle
jedem Standardtext des Arbeitsverfahrens gezielt Varianten
aus dieser Liste zuzuordnen. Damit lasst sich die Liste der
Varianten, die wahrend der Zeitstudie angezeigt werden,
gezielt einschranken.

Code Beschreibung

2U.2M trg 010 Arbeitsplatz vorbereiten

patikel 1
artikel 2

2U.ZM tnb 020
2U.7M tnb 030
2U.ZM thb 040
2U.2M tnb D50
2U.2M tnb D60
2U.ZM trg 070
2U.7M trg 080
2U.2M thb 090
2U.ZM thb 100
2U.7M tnb 110
2U.ZM trg 120

Werkstuck in Vorrichtung einlegen
Papier falten

Papier schneiden mit Schere
Werkstiick ablegen auf Tisch
Werkstiick aus Vorrichtung entnehmen
Arbeitsplatz abrusten

Wickelmaschine riisten

Papierstreifen schneiden
Papierstreifen aufuickeln

Messen mit Lineal

OooooooooE&aon
o o o o e e

Messmittel holen

patikel 3

OrOOO000OrE00

Pl AA  Var Zyk ZA EZ FZ

Papierstreifer’(alle Varianten anzeigen)

(neue Variante anhangen)

Streifen rot
Streifen blau
Streifen grau

OoREOO0O0O00000
OorrOOO0Oo0od

OoMEOO00O00oo

2= 0,0%

a= 0,0 %(keine Variante)

4 Streifen rot
5 Streifen blau

6 Streifen grau
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Video- und Audioaufnahmen (Tablet PC)

Das MEZA-Modul fir die Durchfihrung von Zeitstudien mit einem Tablet PC bzw. einem Notebook hat
schon immer Méglichkeit geboten, Fotos zu machen und diese direkt zur Zeitstudie zu speichern.

Nun ist es auch mdglich, Videosequenzen und Audios aufzunehmen und diese zur Zeitstudie abzu-
speichern.

Genau wie flr Fotos besteht die Mdglichkeit, die Video- und Audiodateien zum Ablaufabschnitt oder in
das Deckblatt der Zeitstudie abzulegen. Neu ist die Mdglichkeit, die Mediaaufzeichnungen auch direkt
zum Messpunkt zu speichern.

Skizzen wahrend der Zeitaufnahme (Tablet PC)

(fur optionales Zusatzmodul ,Durchfihren von Zeitstudien fir Tablet PC*)

Die neue Skizzenfunktion ermdglicht es Ihnen, wahrend der Zeitaufnahme kurze Bemerkungen oder
einfache Skizzen direkt zum Ablaufabschnitt oder alternativ zum Deckblatt der Zeitstudie zu speichern.

— oo Nutzen Sie einfach Stift oder Finger, um Notizen

X9l h abzulegen und Skizzen anzufertigen.

Sie kénnen Stiftfarbe und -dicke festlegen und mit dem

k f Radiergummi oder der Undo-Funktion arbeiten, um Teile
asien- der Skizze wieder zu |6schen.

wechsel

Gespeichert wird die Skizze automatisch mit dem
t~ 110mm Setzen des Messpunktes oder mit einem Klick auf das

g entsprechende Symbol. Zusammen mit der Kamera-
2 SO Funktion haben Sie nun die Méglichkeit, alle notwen-
Sf digen Informationen direkt vor Ort zu aufzunehmen und

Ihre Zeitstudie perfekt zu dokumentieren.

[=)=)(=) ) -

Fotos und Mediadateien fiir Messpunkte und automatische Zuordnung

Bisher konnten Sie Fotos, die Sie wahrend der Zeitstudie mit einer externen Kamera oder direkt aus
der Tablet PC-Modul gemacht haben, dem Deckblatt der Zeitstudie oder einzelnen Ablaufabschnitten
zuordnen. Nun kénnen Sie ebenfalls fiir jeden Messpunkt ein oder mehrere Fotos oder andere
Mediadateien hinterlegen.

Neu ist aulerdem die Funktion zur automatischen Zuordnung von Fotos Uber einen Zeitstempel. Sie
geben nur das Verzeichnis an, in dem sich die Fotos befinden und das Programm ordnet die Bilder
automatisch anhand der Fortschrittszeit dem entsprechenden Messpunkt und/oder Ablaufabschnitt zu.
Falls Datum und Uhrzeit der Kamera bei der Aufnahme nicht korrekt waren, kdnnen Sie ein ent-
sprechendes Offset definieren.

AuBerdem besteht nun die Mdglichkeit, alle Eintrage auf einmal mit einem Mausklick aus dem
Mediacontainer zu entfernen.
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Transfer-Dialog: Kennzeichnung der libertragenen Studien, Suchfunktion, Sortierfunktion

Im den Programmpunkten ,Transfer — Daten von/zum MULTIDATA 6“ kénnen die angezeigten Spalten
nun mit einem Klick auf die Spaltentberschrift auf- oder absteigend sortiert werden. AuRerdem wurde
der Dialog um eine inkrementelle Suche erweitert: Sie beginnen einfach den Namen der gesuchten
Studie einzutippen und MEZA wahlt die erste gefundene Zeitstudie automatisch an.

Beim Start von Meza kann optional automatisch die letzte Datei geladen werden
Schneller weiterarbeiten mit der neuen Funktion in den allgemeinen Programmeinstellungen: wenn Sie
mochten, ladt MEZA automatisch beim Neustart die letzte von Ihnen bearbeitete Zeitstudie.

| beim Start zuletzt verwendete Datei 6ffnen

Alternative Zeiteinheiten in der Ablaufabschnittliste
In der Liste der Ablaufanschnitte kdnnen Sie nun die Einheit fir die Zeitspalten andern.

o L = | N FZ || o Bisher wurden die in der Tabelle
= ? ||= | Zeiteinheit |I w ‘ = ‘ lasss| . . .
ﬂ_. = ﬂ_ e | | i= 4 ausgegebenen Zeiten immer in HM
E7 57 HE— Code dargestellt. Nun kénnen Sie aus der
4,00 156,60 g;;l; o0 ZUZM try Lﬁtﬁ der mog!lcgen Zﬁlteltnhelzte'r:
750 6,75 s f e wahlen, wie die berechneten Zeiten
in ausgegeben werden sollen.
5,17 4,91 Std ZU.ZM th
33,00 33,00 MU ZU.ZM thb
Stdf10
5,00 5,75 ™ ZU.ZM tnb
33,00 53,00 Stdf1000 ZU.ZM trg
52,00 132,00 1 0,0 Wsk  ALVE Vski
0,00 300,00 i 0,0 b ALTWbO

Bearbeiten Ablaufabschnitte: Anzeige von tg kalk.

Im Programmpunkt Bearbeiten - Ablaufabschnitte wird nun unterhalb der Sollzeit SZ/BZM*AK ebenfalls
die kalkulierte Grundzeit tg kalk ausgegeben. Diese Zeit wird auf Basis einer bereits hinterlegten
Planzeitformel berechnet. Falls fiir den aktuellen Ablaufabschnitt also bereits eine Planzeitformel
gespeichert wurde, kénnen Sie hier direkt den gemessenen Wert mit dem kalkulierten vergleichen.

Bei der Kalkulation werden die zum

= EZ in HM 775 2 LGin % 100,00 Ablaufabschnitt hinterlegten Einfluss-
& SZ in HM 775 SZ/BIM *AK 7,75 groéRen selbstverstandlich beruck-

Z EZinHM 62,00  tgkalk. 8,21 sichtigt.

-

52 in HM 62,00
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Flexibler Import von externen Daten Dateniibernahme
Haufig liegen altere Zeitstudien in Form von Excel- Arbeitsplatz
Tabellen oder Textdateien vor. Sie kdnnen diese Daten
nun noch komfortabler Giber die Zwischenablage
importieren, indem Sie zum Beispiel nur Zeitdaten
einlesen und die Ablaufabschnittnummern automatisch

AP1: <unbenannt= ~

Ablaufabschnittsnummerierung

von MEZA zuordnen lassen. Dabei kann sogar ein Zyus 1°3, 10-11 e
definierter Zyklus verwendet werden. Einheit Zeitwerte
HM e

erste Zeile enthalt Spalteniberschriften

Auch der Import von Ablauftexten ist Giber die Zwischenablage oder aus einer Textdatei einfach
mdglich. Neu ist hier, dass Sie auch die Zeitart (Mensch) aus den externen Daten libernehmen
kénnen.

Start-Ende-Zeiten und Infos zu den Anwendern im Deckblatt
Mit der neuen MEZA-Version stehen lhnen zur Gestaltung lhrer Deckblatter und Druckausgaben nun
auch die Start-Ende-Zeiten sowie Informationen zu den Bearbeitern und der Herkunft der Zeitstudie zur

Verfigung.

Formulare
= .| [ Dy 2 (D
="J |_’f®_ d@‘ ¥
Anwender (Durchfiihrung) Zeitstudienherkunft
Viktoria Schneider; Fricke MULTIDATA (945890)
Anwender (Bearbeitung) Start
Joseph Meier; Georg Schmidt 26.05,2020 12:15:13

Ende
26.05.2020 12:23:14

Start - Ende - Zeiten

Datum Uhrzeit Datum Uhrzeit Durchgefihrt von Durchgefiihrt mit
26.05.2020 12:15:13 bis |26.05.2020 12:17:31 Viktoria Schneider MULTIDATA (945390]
26.05.2020 12:18:58 bis |26.05.2020 12:23:14 Fricke MULTIDATA (345830

bis
bis
bis

Auf diese Weise kénnen Sie nun auch in selbstgestalteten Deckblattern und Ausdrucken dokumen-
tieren, wann und mit welchem System die Zeitstudie durchgefiihrt bzw. bearbeitet wurde.

Die entsprechenden Felder werden einfach mit Hilfe von FORMAS in Ihre Formulare eingefiigt und
natdrlich automatisch vom Programm gefllt.
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Neue Druckausgaben: Arbeitsbeschreibung und Arbeitsplatze

Mit den neuen Druckausgaben ,Arbeitsbeschreibung“ und ,Arbeitsplatze” kdnnen Sie verschiedene mit
FORMAS gestaltete Formulare miteinander kombinieren. Da auch Mediacontainer flexibel integriert
werden kdnnen, ist es mdglich, diese Druckausgaben zu verwenden, um z.B. eine detaillierte
Dokumentation von Prozessen oder Arbeitsablaufen zu erstellen.

bt vertanen

w s

18,77 wn

v | to

20,65 un

Haufig werden die Prozesse, die Sie in |hren Zeitstudien
aufnehmen, ausfiihrlich dokumentiert. Dazu gehéren in der
Regel auch detaillierte Beschreibungen und Fotos oder
Zeichnungen.

Mit Hilfe der neuen Druckausgabe ,Arbeitsbeschreibung*®
konnen Sie die Ablaufabschnitte |hrer Zeitstudie ganz
flexibel in Kombination mit den Mediadateien ausgeben
lassen und auch fiir andere Zwecke (z.B. Prozessbeschrei-
bungen) verwenden.

Die neue Druckausgabe ,Arbeitsplatze” funktioniert in ahn-
licher Weise: auch hier werden mit FORMAS gestaltete
Druckausgaben miteinander kombiniert, so dass Sie einen
Ausdruck erhalten, der alle gewlinschten Informationen
lhrer Mehrplatzstudie enthalt.

Fir jeden Arbeitsplatz kdnnen Sie dabei auf die zentralen
Daten der Auswertung, des Deckblatts, aber auch der
Ablaufabschnitte und Messpunkte zugreifen.
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Farbige Kategorien in der Kalkulation

Innerhalb der Kalkulationsmodule in PLAZET, also in den Programmpunkten Arbeitsvorgénge,
Arbeitspléne, Bauteile und Artikel, kdnnen die Kategorien iber das Kontext-Menu nun farblich
gekennzeichnet werden.

Farbauswahl

Hintergrundfarbe Textfarbe 4
-] —
[keine Auswahl keine Auswahl
Vorschau
Beispicltext ‘
EEEEEENEN i B0 | Bt [158]
AN EEEEEN . -
Sat:[240]  Grin:[255
Farben definieren Farbe|Basis Hg\l' B\_au'
Abbrechen oK Abbrechen Farben hinzufligen

Sie kénnen sowohl die Hintergrundfarbe, als auch die Textfarbe andern. Dabei steht Ihnen eine
Vielzahl an vordefinierten Farben und die Moglichkeit zur freien Farbdefinition zur Verfigung.

Arbeitsvorgange

=.|*= = =y =. oy -_“ : ‘@‘0——' ‘ —‘
=-SE ik =-EHRMa|h 0B Ee| = 3o
Code Text AV-BT Tabelle Min  Av-BS-Maske oben
Arbeitsvorga
= Arbeitsvorgange } Nr |Aa |Aktv |ROK|Ref |Code Bezeichnung
B MTM-VG MTM-¥organge - .
277 29| | |71 |00030 MTM-UAS Rickseite
GF Grundverfahren - - -
MEK Einzel- und Kleinseric 280 45 1 1 00060 MTM-Logistik Verpackung offnen / schliefen
sD Standarddaten 665 45/ |71 |71 00060 MTW-Logistik Verpackung &ffnen / schlieften
SWL Standardvorginge Lo... 281 48 1 1 00070 MTM-Logistik E-Schlepper, HHW, Transportwagen
uAas Univers. Anal.-System 204 9/ |1 |1 (00020 MTM Logistikbaustein
LOG Logistik 279 38 1 1 00090 MTM-Logistik Handhaben und Informationsverarbe
SF Spanende Fertigung o7l s1lBe [P (M loo1o MTH-Loaistik Voraanasschritte

Die zugehdrigen Datenbankeintrage auf der rechten Seite werden ebenfalls in der entsprechenden
Farbe ausgegeben, genauso wie die untergeordneten Eintrage in den unteren Listen.
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Verschiedene Darstellungen bei der Baumdarstellung u.a. Standard Work Combination Sheet
Sie kdnnen die Baumdarstellung der Abtaktung Uber die Einstellungen beeinflussen: die Balken
kdénnen links oder rechts dargestellt werden und Sie kdnnen die Darstellung ,Standard Work
Combination Sheet” wahlen, in der die Tatigkeiten im zeitlichen Verlauf dargestellt werden.

=1 Bl Das Standard Work Combination Sheet zeigt lhnen
die zeitlichen Ablaufe an den einzelnen Arbeits-
* stationen und bietet Ihnen Méglichkeit, die Prozesse
g — an den Arbeitsplatzen in ihrer Abfolge zu vergleichen.
g T Damit erhalten Sie wertvolle Hinweise zu Optimie-
'E: = rungsmdglichkeiten.

Neues Feld ,, Textkopie“

Das neue Feld , Textkopie® kann alternativ zum Text der Tatigkeit in der Baumdarstellung der
Abtaktung angezeigt werden. Das Feld enthalt eine Kopie des Tatigkeitstextes, kann aber geandert
oder komplett Gberschrieben werden. Auf diese Weise haben Sie die Méglichkeit, Texte, die Sie aus
Zeitstudien oder Stammdaten in Ihre Abtaktung eingefuigt haben, nach Bedarf zu &ndern, ohne dass
der Bezug zum Original-Baustein verloren geht.

Neue erweiterte Druckausgabe
Es wurde einen neue Druckaus-
gabe in das Programm aufgenom-
men, die lhnen die Méglichkeit
gibt, den Ausdruck der Abtaktung
aus mehreren Bestandteilen
(Formularen) zu kombinieren. Sie
kénnen dem Ausdruck ein Deck-
blatt inklusive Balkendiagramm
voranstellen und anschlieend die
Taktung selbst, mit der Belegung
der Arbeitsplatze, ausdrucken
lassen.

Export von Taktungen

Ab sofort ist es méglich, eine oder mehrere Abtaktungen zu exportieren. Die Exportschnittstellen
werden im Programm FORMAS definiert und kénnen alle Daten der Taktung (Kopfdaten, Gruppen,
Arbeitsplatze und Tatigkeiten) umfassen. Durch die Ablage der Exportdaten in der Zwischenablage
konnen Sie die Taktungen mit wenigen Mausklicks z.B. direkt fiir weitere Auswertungen in MS Excel®
Ubernehmen.
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Ausrichten von Objekten
Die Gestaltung von Bildschirm- und Druckmasken wird mit der neuen Ausrichte-Funktionen noch
einfacher. Sie kénnen einfach durch Mausziehen oder durch Driicken der Shift-Taste und Mausklick
mehrere Objekte markieren und diese dann mit der neuen Funktion ausrichten.

‘Auswertung

;1 Grdzeit

Vgt EABHY T s
R T

I ;o
Arbeitsverfahren‘ond -éthode.

3 Arbeitsverfahren

Gl B

Ausrichten

= =

3| - Positon
i Antei} | Lk
vs
Breite

T
|k =

Oben

[570] 45

Hohe

T

Anwenden

s

FORMAS 8.10

Dabei kdnnen Sie die markierten Objekte nicht nur
nach oben, unten, links oder rechts ausrichten,
sondern auch horizontal oder vertikal verteilen, um
gleiche Abstande zu erreichen.

Sichtbarkeit von Objekten in Abhangigkeit von logischem Feld
Es war schon immer mdglich, Datenfelder in Formularen auszublenden, also auf ,nicht sichtbar® zu
schalten. Nun kénnen Sie diese Option in Abhangigkeit eines logischen Feldes gezielt ein- und
ausschalten. Das gilt fiir alle Bildschirm- und Druckausgaben und fiir alle Tabellen.

Allgemein lWerte | Bemerkung

max. Lénge

255

Machkommastellen

2 e

| MTM Analyse  blaufabschnitt MTM

sichtbar
" ja

" nein

ML Akt Ten

1 H\n\angan
2 [ | Greiten
3 | Bringen
4 |F  |Driicken
5 |F  |Tiennen
B X Hirlangen
7 B Greifen
2 | Losassen

Beschreibung LH |AxH Kode ] |TWU [ Kode AuH |RH | Beschreibung
Fall & biz 14 cm X | 1.00GFR144 .80 GF.R144 1.,00| 71
Greifen eines sehr kleinen Gegenstandes oder sines| 3] 200 GFG1B 700 GF.G1B 2,00/ 71
Fall B hiz 14 cm I 1.00 GF.M14B 850 GF.M14B 1.00| 71
[ | 1.00|GF.APDM 4.20/[ |GF.APDM 1.00| [ |Minimale Festhaliezeit DM
[l 1.00|GF.0IE 400 |GF.DIE 1.00| [ |Passung lase, Sehr kleine Kraft - geringer Ri
Fall & big 22 cm X | 1.00GFR224 210 GF.R224 100 [
Greifen eines sehr kleinen Gegenstandes oder sines| X 1,00 GF.G1B 350 GF.G1B 1,00| 71
Durch Dffnen der Finger x| 1,00/ GF.RL1 200 GF.RL1 1,00/ 71

Beispiel fir eine Tabelle von Ablaufabschnitten, die in Abhangigkeit des logischen Feldes ,linke
Hand®, ,rechte Hand“ entweder links oder rechts angezeigt werden.
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Vordefinierte Wertlisten fiir Textfelder

Haufig werden flr einige Textfelder nur bestimmte festgelegte Begriffe eingetragen. Sie kdnnen diese
Texte nun in einer Liste definieren und direkt Ihrem Textfeld zuordnen. Diese Werteliste kann fir jedes
Textfeld definiert werden — also auch flr bereits existierende.

Datenfeldeigenschaften

Im Bild links sehen Sie, dass flir das Deckblattfeld

Feldname und -typ ~Abteilung®, das in MEZA verwendet wird, ver-
[pteiung schiedene Begriffe hinterlegt werden. Dies ge-
schiehtin FORMAS innerhalb der Bearbeitung der
Al\gemem] Werte (Standard, Minimum, Maximum) ~Werte (Liste) Bamerkung] DatenfeldelgenSChaﬂen . . .
- ‘ Die Reihenfolge der Eintrage kann einfach mit
- Erehem_' Drag-and-Drop nachtraglich gedndert werden.
—— | Oberflachenbearbeitung
x Lackiererei
—— | Verpackung/Versand
=
oK Abbrechen
| Entlohnung | |
Beginn l:l Menge Beginn l:l Abteilung
Ende [ ] MengeEnd "
nde enge Ende l:l engem p—
Oberfldchenbearbeitung
Auswertung Zeit [min] Werkzeug Lackiererel

Verpackung,Versand

Sollzeit = tt + twl
zusitzliche Zeiten

(keine Eintrage)
Grundzeit 1o

Anteil

Sobald das Feld ,Abteilung” nun im MEZA-Deckblatt angewahlt wird, 6ffnet sich die Liste mit den
vordefinierten Begriffen und Sie kdnnen einen dieser Eintrage auswahlen. Selbstverstandlich ist es
aber weiterhin mdglich, einen alternativen Text von Hand einzutragen.



Was ist neu?
Vergleich zur Version MULTI 8.8

Intervallzeitstudie / Gruppenzeitstudie

MULTI 8.10

Mit dem Programm MULTI kénnen Sie nun neben Multimomentstudien auch sogenannte Intervallzeit-
studien (auch Gruppenzeitstudien genannt) durchfiihren.

Studienart auswiahlen

() Multimomentstudie

(@) Intervallzeitstudie

[ als Standard bei Programmstart festiegen

Abbrechen

Die Intervall- oder Gruppenzeitstudie ist ein Verfahren
zur Zeitmessung mit grober Teilung. Dabei werden
Beobachtungen der Ablaufarten in regelmafigen
gleichen Zeitabstanden an den Beobachtungssystemen
durchgefiihrt. Da die Zeitabstande relativ kurz sind,
kann fir die Abschatzung der Zeitdauer einer Tatigkeit
die Anzahl der Beobachtungen mit der Intervalldauer
multipliziert werden.

In diesem Sinne ist die Intervallzeitstudie eine Zeitstudie, die als kleinste Zeiteinheit nicht HM, sondern
die Intervalldauer verwendet. Man erhalt aber im Gegensatz zur Multimomentstudie fir jedes Beobach-
tungssystem einen durchgehenden Zeitstrahl.

Durchfiihren
MMBedienung-001 | 28.02.2023

28.02.2023 | 16:27:23

Beobachtungssystem Zeitart Konto
Person 1 ‘tnb ‘Eeschicken
< Runde
Person 3 ‘tnb ‘Vorbereilen Teile Runde >
50
Maschine B ‘ ‘ Prozesszeit
akt. Runde
Maschine D ‘ ‘ Brachzeit ST
Vorbereiten Teile Beschicken Prozesszeit Brachzeit
< || GiBo wechseln Teile entnehmen Stérung Wartezeit >
= Rosten " b ‘ i _I "
Dateiverw. | Start | Stop | BS | A | Kto | | Einstellungen

Durch die einfache und komfortable Bedienung ist es auf diese Weise mdglich, eine kontinuierliche
Aufzeichnung der Ablaufabschnitte auch fiir eine gréRere Gruppe von Beobachtungssystemen durch-
zufiihren, was mit einer normalen Zeitstudie in der Regel unméglich ware.

Die Auswertung liefert alle notwendigen Ergebnisse und bietet alle Funktionen, die auch fur die

Multimomentstudie zur Verfliigung stehen.
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